Svake godine, viSe od 1.600 plinskih fitinga osigura se u kompaniji La Cornue. Najveéa moguca fleksibilnost i potpuna pouzdanost zaptivenih navoja kljuéni su

razlozi za upotrebu proizvoda Loctite® 577.

Emaijlirane povrsine osetljive na naprezanja ne dopustaju évrsto zatezanje vijaka tokom postupka sastavljanja. Ovde se koristi proizvod Loctite® 243 koji

osigurava da vijci budu pouzdano uévrséeni.

LOCTITE

Kada citate popis kupaca kompanije La Cornue
¢ini vam se kao da citate "Ko je ko" bogatih i slavnih —
i u njihovim kuhinjama, Loctite® obavlja svoj posao, tiho i
potpuno pouzdano. Kako je to rekao i sam Xavier Dupuy:
“Tokom godina, izuzetna klijentela je dolazila u La Cornue:
perfekcionisti, veliki kuvari, strastveni amateri, aristokrati,
politiCari, bankari, slavni umetnici, pevaci, fimske zvezde.”

No La Cornue nije omiljen samo medu bogatima i slavnima.
Komentari na onlajn forumima pokazuju da ekskluzivni
proizvodi ove kompanije podsti¢u mastu i obi¢nih smrtnika:
“Moja Zena kaze da ¢u, kada dobijemo na lotou, dobiti
ugradnu La Cornue pecnicu,” kaze “scrapironchef”
na forumu “chowhound”. lli, vrlo jednostavno, re¢ima
“gardenweba”, ¢lana foruma “Coventry Cat 86”: “Nista na
svetu nije kao La Cornue Chateau.”

Ruéna izrada prema narudzbini

Od 1908. ovaj prestizni porodicni posao stvara generaciju
za generacijom doista elegantnih kuhinjskih Stednjaka
koji sjedinjavaju tehnoloSku inovativnost sa jedinstvenim
dizajnom i tako garantuju kuvarskim entuzijastima kulinarske
mogucnosti bez premca. Le Chateau i Cornuchef Stednjake
joS$ uvijek, s ponosom i strplienjem, ru¢no izraduje, prema
narudzbini, jedan majstor nadomak Pariza. lli, kako je to
rekao forumas "foodnut”: “Gotovo svaku stvar izraduju
sami. Ludi su, ali ¢ine neverovatne stvari.”

Covek &ija je odgovornost da svaki pojedini proizvod
kompanije La Cornue bude u skladu s visokim standardima
koji su od nje stvorili legendu, zove se Alain Savignat, Sef
proizvodnje u La Cornue. Alain je zaduzen za sve proizvode
koje La Cornue proizvodi, a predvodi tim od 20 ljudi.

Objasnjavaju¢i ulogu koju Loctite® igra u proizvodnii
razli¢itih grupa proizvoda kompanije La Cornue, on istice:
“Loctite® pruza puno vise od samih proizvoda; on je nas
pravi partner. Osiguravaju nam najnovije proizvode i s nama
razvijaju nove procese za buducnost.”



Xavier Dupuy
Predsednik kompanije
La Cornue

“Pozdrav, ja sam Xavier Dupuy, predsednik kompanije La Cornue od 1985.

La Cornue je porodi¢na kompanija koju sam nasledio od svog oca, koju je
on nasledio od svog oca. Dizajn, produktivnost i pouzdanost su najvaznije
vrednosti za nas. Zbog toga koristimo iskljucivo delove koji osiguravaju
izuzetnu izdrzljivost.”
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Alain Savignat
Sef proizvodnje
La Cornue

“Pozdrav, ja sam Alain Savignat, Sef proizvodnje kompanije La Cornue. Ja
sam zaduzen za sve proizvode koje proizvodimo, a radim s timom od oko
20 ljudi. Koristimo nekoliko Loctite® proizvoda — izdvajam, Loctite® 577 za
plinske fitinge, Loctite® 243 kao proizvod opste namene za ucvrséivanje
vijaka, kao i dvokomponentne epokside. Ono sto o¢ekujemo od Loctite®
proizvoda je apsolutna pouzdanost, narocito kada se radi o plinskim
fitinzima, koji su kljuéni deo nasih Stednjaka, a izuzetno su vazni i nasim
kupcima. Loctite® pruza puno vise od samih proizvoda; on je nas pravi
partner. Osiguravaju nam najnovije proizvode i s nama razvijaju nove

Koristimo nekoliko  Loctite® proizvoda - izdvajam,
Loctite® 577 za plinske fitinge, i Loctite® 243 kao
proizvod opS$te namene za ucvrScivanje vijaka, kao i
dvokomponentne epokside. Ono $to ocCekujemo od
Loctite® proizvoda je apsolutna pouzdanost, narocito
kada se radi o plinskim fitinzima, koji su klju¢ni deo nasih
Stednjaka, a izuzetno su vazni i naSim kupcima

SavrS§ena okolina za kuvanje
Albert Dupuy, strastveni stvaralac i gurman, Xavierov deda,
bio je taj koji je izumeo i patentirao prirodnu cirkulaciju
vruéeg vazduha u "zape€acenoj" pecnici.

Hrana koja se pec¢e u pecnici mora biti Evrsto zatvorena
u izolovanoj okolini kako bi se jednako ispekla. Cak i
detalj poput stakla na vratima pecnice moze uzrokovati
nejednake temperature pecenja. Ova pecnica potpuno je
zaptivena kako bi stvorila savr§enu okolinu za pecenje. i
sada, u 2010., zape&acena pecnica kompanije La Cornue
je jedinstvena i sinonim za stil, tehniku i kvalitet izrade -
epitete koje brend La Cornue s ponosom otelotvoruje.

Sto godina nakon svog pretka, Xavier Dupuy jo$ uvek
veruje: “Legendu je potrebno graditi svaki dan.” Svake
godine, u kompaniji La Cornue zaptiva se otprilike 400
metara cevi i 1600 spojeva. Za sastavljanje i zaptivanje
plinskih fitinga, koriste Loctite® 577, tecni proizvod za
zaptivanje cevnih navoja srednje ¢vrstoce. Loctite® 577
pouzdano sprec¢ava otpustanje spojeva i spre¢ava curenje
do kojeg moze dodi zbog vibracija i udaraca. Proizvod
takode omogucava fino podeSavanje tokom postupka
sastavljanja, pre nego oévrsne u bezvazdusnim uslovima.

Muza za svakog kuvara
Donosedi vestinu i francusku inspiraciju umetnosti
kuvanja, La Cornue nudi tri glavne grupe proizvoda: Le
Chateau, Cornuchef i Cornufe. Za muziare, njihovi muzicki
instrumenti predstavljaju nadahnuce - setite se samo
Stradivarijeve violine. Isto vaziiza La Cornue. Svaka grupa
proizvoda je izvor nadahnuca, muza za svakog kuvara.

procese za buducénost.”

Prednje strane La Cornue Stednjaka, na primer, uglavnom
su prevucene slojem staklenog emajla. Pri sastavljanju
spojeva potrebna je izuzetna paznja, jer je ovaj sloj
izuzetno osetljiv na naprezanje — poput onog koje nastaje
pri zatezanju vijaka. Ovde na scenu stupa Loctite® 243,
proizvod za osiguranje navoja srednje ¢vrstoce. On, nakon
stvrdnjavanja, pouzdano ucvrS¢ava vijke bez prethodnog
zatezanja. Na ovaj nacin Loctite® proizvodi vrhunskih
performansi Cine Zivote ljudi Sirom sveta jednostavnijim,
boljim i ispunjenim uzitkom. Bon appétit!

Ako jo$ niste uvereni, zasto ne biste poslusali savet
“foodnuta”: “Uradite domaci zadatak. Posetite kompaniju
La Cornue u Francuskoj. Besplatno je. Blizu je Pariza. Sve
Cete videti. Nista nije skriveno...”

Kupac:
La Cornue

Zadatak:
Zaptivanje plinskih
fitinga.

Osiguranje navojnih
spojeva.

Proizvodi:

Loctite® 577
Loctite® 243

at work | br.2/10

I 1

LOCTITE



12 | Izvestaj o trendovi

LOCTITE

Celina je vise od delova kaoji je Cine

Svaki vek u istoriji razvio je viastitu tehnologiju spajanja delova. Zauzvrat, na ideje i dela
uticala je mogucnost povezivanja stvari kako bi se stvorilo nesto novo. Istorija lepkova
zapocela je pre vise od 120.000 godina, u blizini grada Julich u Nemackoj, a kraj joj se
jos ne nazire.

at work | br.2/10



2.5 miliona godina ljudski preci koristili su alate koje
su izradivali Sto od zaoStrenog kamenja, Sto od prikladnih
komada drveta. lako je izrada alata, s vremenom, postajala
sve sofisticiranija, njihova tehnologija i primena nisu se
mnogo promenile.

Prva tehnoloska revolucija

Prva tehnoloska revolucija zapocela je pre otprilike
120.000 godina: ljudi su otkrili nagin povezivanja drveta
i kamena kako bi stvorili efikasnije oruZje i orude koristedi
travu i smolu od breze — prvi lepak Covecanstva. Teski
kamen u kombinaciji s laganom drvenom dr§kom povecao
je efikasnost lova, rada s drvetom i kamenom i kopanja
zemlje. Medutim, usprkos ovoj tehni¢koj prekretnici, nacin
zivota je dugo ostao nepromenjen. Ljudi su zavisili od
kretanja svoje lovine i sva je njihova imovina morala biti
lako prenosiva, ili bi je jednostavno ostavljali za sobom.

Prva klimatska promena
Situacija se promenila — verojatno zbog klimatskih promena
— kada su ljudi poceli trajno da se nastanjuju na jednom
mijestu, pe otprilike 13.000 godina. Po prv put u istoriji,
nastajale su gradevine koje su trajale duze vreme i Stitile
svoje stanare od vremenskih uslova, divijin zivotinja i
nezvanih stranaca.

Pocela je gradnja objekata, prvo od drveta, a kasnije od
gline i kamena. Kameni objekat je ucvrscivan glinom, a
¢vrstoc¢u im je davala i vlastita tezina. Drveni objekti su
povezivani upletenim nitima. 8.500 godina pre nove ere
izgraden je prvi grad u istoriji — Jerihon. Najstariji poznati
spoj s klinom stariji je od 7.000 godina. Znanje nasih
predaka o leplienju drva i cigli katranom breze ili smolom,
bilo je zaboravljeno. Trebalo je da prode jo§ 3.000 godina
da Sumerani i Egipéani po¢nu koristiti lepak napravijen od
zivotinjske koZe za ukraSavanje drveta.

Odreden nacin zivota dao je potpuno novo znacenje
mogucnosti povezivanja razli¢itih materijala. Dok su ranije
pojedini delovi morali biti lagani i omogucavati ponovno
koriS¢enje za drugu svrhu, sada su izdrzljivost i stabilnost
igrale klju¢nu ulogu. Ovakav razvoj dogadaja dosegnuo
je svoj dobro poznati vrhunac u arhitekturi starog Egipta.

Ekser - druga tehnoloska revolucija
Najstariji ikad otkriveni drveni ekser dolazi iz Saksonije u
Nemackoj, a pomocu godova na deblu, pouzdano je iz
5101. godine pre nove ere.

Prvi metalni ekseri izradeni su u Mesopotamiji 2600 godina
pre nove ere. Najéesce su kori§éeni pri izradi nakita, ukrasa
i za oznaGavanje vlasniStva, najprije zato $to je metal bio
vrlo redak i preskup da bi se koristio u gradevinarstvu.
Nisu sve kulture koristile eksere, niti ¢ak znale za njih.
Egipatski brodovi, iako izgradeni koriS¢enjem metode
uglavijivanja, nisu bili ucvrscivani ekserima, ve¢ pomocu
uzeta provucenih kroz rupe. Feni€ani, Grci i Kartaginjani
najcesce su koristili drvene vijke u gradnji svojih brodova.

Ekseri od gvozda prvi put su se koristili kao tehnologija
spajanja u Rimskom carstvu. Pri izgradniji rimskih galija,
trgovackih brodova i ratnih brodova koriséeno je po
nekoliko hiljiada eksera i zbog toga su ovi brodovi mogli
odolevati i najvecim pritiscima. Vrh u obliku koplja koji je

krasio rimski pilum bio je u&vrs¢en pomocu tri gvozdena
eksera. Cak su i sandale rimskih vojnika imale na desetine
eksera u donovima. Ekser je postao simbol moci Rimskog
carstva, simbol odlu¢nosti njegovih vliadara da stvore celinu
od mnogih raznolikih delova.

Ekser sa dve glave - zakivak
Nakon pada Rimskog carstva, razvoj tehnologije spajanja
je stagnirao nekoliko sledecih vekova sve dok, u naporima
spreCavanja popustanja eksera, nije izmisljena zakivka.
Najstariji podatak o zakivanju datira iz 11. veka, koristilo
se u brodogradnii i to na nacin da se ekser savijao, a zatim
Cekicem ravnao.

Petsto godina kasnije razvoj tehnike zakivanja bio je nuzan
odgovor na razvoj industrijske proizvodnje gvozdenih
i Celicnih profila. Kao konstruktivni element, zakivka je
uticala na celu eru - ne samo tehnicki, vec i vizuelno - kao
nijedan ranije. S tehnologijom zakivanja, gradnja velikin
razmera napokon je mogla poceti. Izgradnja veoma
velikin gvozdenih i eli¢nih konstrukcija, ZelezniCke pruge
i brodova odneli su poznat red veliCina.

1779. godine britanski Iron Bridge bio je prvi most u
potpunosti izraden od livenog gvozda, ciji su dijelovi
medusobno povezani isklju¢ivo zakivcima. 1850. godine
sledio je most Britannia Bridge, koji je bio prvi Zelieznicki
most izgraden iskljucivo od kovanog gvozda i zakivaka.

Kako je prolazilo vreme, gradevine su postajale sve vece i
odvaznije; 1889. godine Ajfelov toranj je otvoren za javnost,
gradevina za Ciju je izgradnju upotrijeblieno 2.miliona
zakivaka. 1912. godine porinut je Titanik, izgraden uz
pomod¢ 3 miliona zakivaka. 1931. godine dovrsena je
zgrada Empire State Building u New Yorku, za njenu
izgradnju upotrebljeno je oko 3.5 miliona zakivaka.

Eri zakivanja u arhitekturi do$ao je kraj kada je razvijen
armirani beton i tehnologija zavarivanja. Laksi materijali i
potreba za ustedom u energiji i koriS¢enju metala potisnuli
su staru tehnologiju, a s time je stigla i perspektiva sveta u
kojem se sve stvari mogu masovno proizvoditi.

Arhimedov vijak

Greki matematicar, fiziCar i pronalazac Arhimed bio je, u
mnogim stvarima, ispred svog vremena. Neke njegove
ideje shvacene su i upotrebliene tek mnogo vekova nakon
njegove smrti. Orignalna zamisao Arhimedovog vijka nije
bila povezivanje delova, ve¢ pumpanje vode. Kasnije, na
temelju ovog principa, napravljene su prese za proizvodnju
ulja i vina, a usledili su i drveni vijci za sastavljanje.

Za razliku od priliéno arhaiénog principa kojim se vijak
zakucavao &ekicem, ovo je predstavijalo izuzetno
inteligentan dizajn, koji je omogucavao sastavljanje,
rastavljanje i ponovno sastavljanje. Metalni vijci prvi put
su proizvedeni u ranom 15. veku, medutim viSe od 300
godina bili su preskupi da bi se Cesto koristili. Industrijska
proizvodnja vijaka omogucena je nakon patentiranja masine
za pravljenje navoja, prvi je to postigao Britanac Henry
Maudslay 1797. godine, a sledio ga je i Amerikanac David
Wilkinson godinu dana kasnije.

aj o trendovima
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Vijak je bio prototip za ideju recikliranja. 1986. godine
izgradena je nova zgrada banke Hong Kong & Shanghai
Bank prema planovima renomiranog Londonskog arhitekte
Normana Fostera. Ne samo da je ovo bila najskuplja
zgrada banke na svetu, ve¢ su i svi njeni strukturalni delovi
medusobno povezani iskljucivo vijcima. Teoretski, zgradu
bi bilo moguce rastaviti i ponovno sastaviti negde drugde.

Treéa tehnoloska revolucija - povratak na osnove

sa lepkovima
Ekseri, zakivke, varenje i vijci imali su vazan doprinos
svetu moderne tehnologije kroz stalni razvoj. Medutim,
kombinacija rastucih tehnickih zahteva, potrebe da se
smaniji tezina, kao i da se spajaju razli€iti materijali, dovela
je metode mehanic¢kog spajanja do granica njihovih
mogucnosti.

Koris¢enje novih materijala, poput uglienika, i mogucénost

kombinovanja materijala kako bi se dobila nova svojstva,

mora biti dopunjeno novim tehnikama spajanja. Stedljivo

koriS¢enje resursa i energije, zajedno sa smanjenjem tezine

i dizajnom laganih konstrukcija, kljucni su zahtevi:

e | u vazdusnoj i u automobilskoj industriji, lagani dizajn
uz maksimalnu sigurnost su primarni ekonomski ciljevi.

e U arhitekturi, uvek se istrazuju novi oblici i nove strukture.

e U industriji crne tehnike, zahtevi za minimalizmom i
dizajnom tehnolo$ki su izazovni.

e U industriji bele tehnike zahteva se energetska efikasnost
i smanjenjem buke, uz brzu proizvodnju.

¢ U masinstvu, krace vreme zastoja i servisiranja zahtev je
koji ide ruku pod ruku s rastucim zahtevom za efikasnim
izvodenjem.

U mnogim sluGajevima, viSe se ne radi samo o spajanju
delova, vec¢ o stvaranju novih mogucénosti i karakteristika
pomodu ovih spojeva. Dok mehani¢ke metode spajanja,
poput onih s vijcima i zakivkama, ne utiCu na karakteristike
materijala, i dok se metodama spajanja na toploti, kao $to
su varenjei lemlienje, mogu spajati jedino srodni materijali,
reSenja s podrucja strukturalnog leplienja omogucavaju
povezivanje razliCitih materijala na molekularnom nivou
na tako kompaktan nacin da je moguce stvoriti nova
svojstva. Zahvaljujuci skoro beskona¢nom broju mogucih
kombinacija materijala i svojstava, imamo mogucénosti da
odemo dosta dalje od poznatih funkcionalnosti danasnjice.

Zbog mogucnosti delovanja na nanotehnoloskom nivou,

svojstva strukturalnog leplienja moci ¢e biti, u buducnosti,

specificno prilagodena:

e Sredstva koja se oblikuju ili oslobadaju pod uticajem
elektricnog ili magnetskog polja.

e Sredstva koja mogu biti ili elasti¢na ili tvrda, kao i ona
koja mogu apsorbovati vibracije.

e Sredstva koja sama zatvaraju i popravljaju mesta na
kojima je doSlo do curenja.

e Sredstva koja mogu, po potrebi, izolovati ili provoditi
toplotu.

e Sredstva koja mogu podneti ekstremne temperature i
pritiske.

e Sredstva koja su gotovo nevidljiva.

Razvoj nanotehnologije leplienja jo$ je u povoju. Vazni
aspekti, poput zdravstvenih indikacija, jo$ nisu ispitani.

‘Samo raznovrsnost moze unistiti raznovrsnost’ — ovaj
citat kiberneti¢ara W. Ross Ashbyja posebno se odnosi
na buducénost onih tehnologija koje se moraju razvijati kako
bi iSle ukorak sa izazovima sutradnjice. Mozda je jedna od
malih istorijskih ironija to Sto se, nakon viSe od 120 hiljada
godina, vracamo na principe i metode koji su predstavijali
prekretnicu u razvoju Covecanstva.

Dr Oskar Villani, SDI Research
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Istrazivanje i razvo

Medicinska primena lepkova koji
ocvrscavaju pomocu svetlosti

“Mnogi se ljudi jos
bolno prisec¢aju
vremena kada su
lekari koristili velike
injekcije s metalnim
kanilama. Uz pomoc¢
tehnologije lepljenja
uspeli smo smanijiti
prec¢nik kanila na
veli¢inu koja je manje
traumati¢na za

pacijenta.."
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Lepkovi su postali bitni u medicinskom inzenjeringu
gotovo isto koliko su bitni u drugim granama industrije.
Koris¢enje ove relativno mlade tehnologije spajanja
verovatno ¢e se jo$ viSe povecati u buducnosti. Pod
Loctite® brendom, Henkel nudi Sirok asortiman proizvoda
posebno razvijenih za proizvodnju medicinske opreme.
Narocito su lepkovi koji brzo ovr$¢avaju kada se izloze
svetlosti napravili veliki uticaj u razli¢itim granama industrije,
ostarujuci Siroko prihvatanje zbog znagajnog smanjenja
troSkova proizvodnje i Sirokog opsega svojstava.

Primene u kojima su ranije standard bili pritezanje, zakivanje
i ucvrécivanje viicima danas prelaze na spajanje leplienjem.
U stvari, vecina konvencionalnih tehnika spajanja sada
mozZe biti zamenjena ovom modernom tehnologijom. Ovo
se odnosi i na podrucje medicinskog inZenjeringa. Kada
napravimo direktno uporedivanje, koriSéenje lepka ne
samo da je jeftinije ve¢ omogucava proizvodnju ¢vrscih
i homogenijih spojeva izmedu materijala. Uz poboljSanje
izgleda krajnjeg proizvoda, lepkovi nude viSi stepen
fleksibilnosti pri izboru materijala za delove. Ovo se narocito
odnosi na proizvodnju medicinske opreme kao $to su
injekcijski Spricevi, kateteri, krvni filteri ili kanile.

Prednosti za pacijente
KoriSéenje lepka donosi i velike prednosti za pacijente,
objasnio nam je Hermann Handwerker, Sef evropskog
odeljenja za primenu tehnologija leplienja: “Mnogi se ljudi
jos$ bolno prisecaju vremena kada su lekari koristili velike
injekcije s metalnim kanilama. Uz pomo¢ tehnologije
leplienja uspeli smo da smanjimo pre¢nik kanila na veli¢inu
koja je manje traumati¢na za pacijenta.” Jo$ od prve
komercijalizacije lepkova koji ocvrsc¢avaju pri izlaganju UV
svetlosti pre trideset godina, Henkel se pozicionirao kao
vodeca kompanija na podrucju razvoja lepkova, zaptivnih
masa i premaza koji stvrdnjavaju na svetlu za industrijske

primene koje ukljucuju sklopove od stakla, plastike, kao
i proizvodnju medicinskih uredaja. Originalno, lepkovi
koji o¢vrScavaju pomocu svetlosti formulisani su kako bi
ocvrScavali na UV svetlsti (UV izvori), usledili su sistemi
sa o¢vrsc¢avanjem UV-/zracima vidljive svetlosti. Najnovija
generacija lepkova koji o&vr§éavaju pomocu svetlosti
koju nudi Henkel koristi za ocvr§¢avanje iskljucivo vidljivi
deo spektra i osigurava sigurno, efikasno i trenutno
ocvrscavanje kod velikog broja razligitih primena.

Svi Henkelovi proizvodi testirani su uz pomoc istih tehnika
koje se koriste pri licenciranju medicinske opreme. Ovi
proizvodi su certificirani prema globalno priznatom testnom
standardu ISO 10993. Takoder, podiozni su kontinuiranom
procesu razvoja kako bi se osiguralo da budu u skladu sa
stalno promijenjivim tehni¢kim i procesnim zahtjevima s
kojima se susrecu u zahtevnoj medicinskoj industriji.

Lepkovi koji oévrséavaju pomocu svetlosti veé

za nekoliko sekundi
Lepkovi koji o¢vrécavaju pomocu svetlosti iz Loctitea® ¢ine
vidljivu razliku: idealni su za leplienje prozirih materijala
kada se Zeli postic¢i jedinstveni izgled. Ova sredstva za
leplienje formulisana su tako da spoj postaje ¢vrst vec za
nekoliko sekundi jednostavnim izlaganjem UV ili vidljivoj
svetlosti, bez potrebe za dodatnim zagrevanjem. Lepkovi
imaju fluoerescentna svojstva. Ne samo da ovi lepkovi
osiguravaju izuzetnu brzinu proizvodnog procesa vec
omogucavaju 100 % kontrolu proizvodnih linija kako bi se
maksimizirala produktivnost.

Ova tehnologija nudi dodatne prednosti u vidu jednostavnog
upravljanja procesima: pre izlaganja izvoru svetlosti,
lepkovi ostaju trajno u tekuéem stanju, tako da se lepljeni
delovi mogu precizno poravnati pre oCvrs¢avanja lepka.
Kao jednokomponentni sistemi, ovakva reSenja eliminiSu



potrebu za vremenski zahtevnim i skupim postupkom
mesanja komponenti. | na kraju, ali ne manje vazno, Loctite®
lepkovi bez rastvaraca u skladu su sa najvi§im standardima
kada se radi o ekoloskoj prihvatljivosti i sigurnosti na radu.

“Biti u mogucénosti kupcu ponuditi potpuno reSenje je
od klju¢nog znacaja,” kaze Robert Whitehouse, Focus
Account Manager za medicinsko trziSte u Velikoj Britaniji.
“Mi u Henkelu imamo tehnologije leplienja, primene,
sisteme nanoSenja i o6vrS¢avanja, i uz to jo$ iskustvo i
struénost da pruzimo potpuno reSenje.”

Resavanje problema kupaca
Konkretan primer uspesne saradnje Loctitea® sa fabrikom
MPC (Medical Packaging Corporation) iz SAD-a oslikava
Sta Whitehouse misli:

Mnogo godina, industrija medicinskog testiranja za
uzimanje brisova koristila je staklene ampule koje su u sebi
sadrzavale reagens. Nakon uzimanja uzorka, medicinski
tehnicar bi razbio staklenu ampulu da bi oslobodio reagens.
Ova tehnologija imala je brojne nedostatke, ukljucujuci
mogucnost da razbijeno staklo posece tehnicara, da dode
do zaceplienja odvodne cijevi, ili da komadici stakla dodu u
dodir sa reagensom i utiCu na varijabilnost nanete koli€ine.

Briga o sigurnosti postala je izuzetno vazno pitanje s pojavom
problema AIDS-a. Medical Packaging Corporation uvideo je
potrebu za proizvodnjom seta za brisove koji bi pojednostavili
postupak uzimanja brisa i njegov transport, ¢ime bi ceo
postupak uginili sigurnijim. Usledio je izum Snap Swab-a™,
vrh od dakrona na drzaCu od polistirena zatvoren u tubu
od polietilena. Drzag oslobada reagens i sve je spremno za
uzimanie brisa. Bez stakla koje moze poseci kozu ili spreciti
protok reagensa, upotreba je jednostavna i laka. Medutim,
inZenjeri u MPC-u su znali da moraju - kako bi tro$ak bio
nizak, a pouzdanost visoka - osigurati da Stapi¢ za bris
bude Cvrsto zaleplien za unutrasnju stranu tube. Osim
toga, kontaktna povrsina Stapic¢a za bris, zastitne tube i
reagensa mora biti potpuno otporna na curenja. Tolerancije
dva dela (Stapica za bris i tube oblikovane duvanjem) bile
su nekompatibilne.

Tada su nazvali Loctite® da im pomogne. ReSenje: lepak
koji se jednostavno nanosi i lepi obe povrsine. Loctite® Light
Cure 3311 je jednokomponentni lepak niskog viskoziteta.
Brzo ocvrScava i stvara fleksibilan, proziran spoj nakon
izlaganja ultraljubiCastom zracenju i/ili izvoru vidljive
svetlosti. U MPC-u sada automatski nanose Loctite® 3311
direktno na proizvodnoj liniji koriste¢i opremu koju su imali
od ranije.

Pouzdanost i prihvatljiva cena

Od patentiranja Snap Swab-a™, Medical Packaging
Corporation je potpisao ugovore s kompanijama na
razli¢itim trziStima ukljucujuci prehranu, medicinu, industriju,
isporuku lekova i kozmetike. Mogucénosti primena Cine
se beskonacnim, obuhvatajuci preparate za negu rana/
opeklina koji sadrze antibiotike, setove za testiranje kod
kuce, meSanje rastvora u trenutku kori§éenja, jednokratne
kozmeticke uzorke.

Akrilni lepak Loctite® Light-Curing 3311 omogucio je
MPC-u da proizvodi sigurne, prakti¢ne, pouzdane i jeftine

proizvode. Frederic Nason, predsednik fabrike Medical
Packaging Corporation nam je rekao, “Dva ili tri centa za
Loctite® 3311 je prilicno jeftino. Medutim, iako je predmet
jeftin, ljudi svejedno oCekuju da dobro funkcioniSe svaki
put. Ovaj Loctite® proizvod ucinio je nas Snap Swab™
pouzdanim. Sve ovo ne bi bilo moguce bez njega.”

LED oc¢vscavanje i oprema za nanosenje: sve na

jednom mestu
Tri glavna faktora treba imati na umu kada se radi o
industrijskoj primeni lepkova koji o¢vr§¢avaju pomocu
svetlosti: emisijski spektar sistema ocvrScavanja, potreban
intenzitet svetlosti, propusnost materijala koji se lepe i
zeliena svojstva oCvrScavanja. Izbor odgovarajuce opreme
i uskladivanje ovih alata s odgovaraju¢im lepkom imaju
presudan uticaj na kvalitet spoja.

Henkelova ponuda ne ukljuuje samo tehnologije leplienja
ve¢ i potrebnu opremu za nanoSenje, ocvr§¢avanje
i kontrolu. Loctite® modularna oprema garantuje tok
nanos$enja proizvoda bez stvaranja mehuri¢a uz visoke
standarde pouzdanosti primenjive na medicinsku opremu.
Razli¢iti sistemi za o¢vrScavanje pomocu svetlosti dostupni
su kako za povrSinsko zraenje, tako i za fokusirano,
zavisno od primene. Kao dobavlja¢ reSenja, Loctite®
osigurava idealni medusobni uticaj svih faktora koji uticu
na konacni rezultat, za maksimalni kvalitet spoja, svaki put.

azivanje i razvoj
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Sto je Kartesijski shuttle? Mikromanipulator? A polarni manipulator s
uglieni¢nim viaknima? Ako je va$ odgovor na sva navedena pitanja jednostavno
“ne znam" onda verojatno niste Culi ni za francusku kompaniju AMG SA. AMG
je jedna od onih srednje velikih kompanija koje uspeSno posluju na svetskom
~ trzistu, svejedno uspevajuci da zadrze relativnu anonimnost. Delujuéi u vrlo
e épecijalizovanoj trziSnoj nisi, AMG je uspeo otvoriti podruznice na svim kljucnim
lokacijama na evropskom i ameri¢kom kontinentu.

b

.. e — |

Proizvodnja uredaja kao $to je mikromanipulator zahteva izuzetno visoku
preciznost pri izradi. Zasto je postupak proizvodnje tako zahtevan i sofisticiran
postace vam jasno kada pogledate $ta to radi mikromanipulator, kao uredaj koji
se koristi za fizicku interakciju s uzorcima pod mikroskopom. Ovde je potreban
stepen preciznosti pokreta koji se ne moze ostvariti samom ljudskom rukom.

p—

p——

Susret na visokom nivou

. Proizvodi AMG-a, poput polarnog manipulatora, jo$ jedne vrste robota, koriste
se i u svemiru. Raditi na ovom nivou znaci da se AMG moze osloniti isklju¢ivo na
najpouzdanije dobavljac¢e materijala i opreme. | ovde se Loctite® i AMG susrecu.

Dizajnirajuci robota za automobilsku industriju, u AMG-u su naisli na problem kada
- su pokusali spojiti delove od aluminijuma i livenog aluminijuma. Sile kojima je robot
izlozen pri radu penjale su se do 6 G. Na pocCetku, pokuSali su s konvencionalnim
metodama - mehanicki, tehnologijom uévrscivanja, varenjem. Medutim, nijedna od
metoda nije funkcionisala. Spoj nije bio dovoljno évrst da bi garantovao pouzdan
rad ured'aja.'. Zatim se AMG obratio Loctiteu®: i Loctite-ovi® inZenjeri su pronasli
_reSenje: Loctite® 9466 dvokomponentni epoksi. Kori§¢enje tehnologije leplienja
cilo je da robot uspesno prode sva testiranja - spoj se dokazao dovoljno

ovi su deo grupe koju nazivamo strukturalnim ili konstrukcijskim
a. Epoksi lepkovi se lako mogu prilagoditi da odgovaraju bilo kojoj
2ni. Nemaju konkurencije medu standardnim lepkovima kada se radi o
~ toplotnoj i hemijskoj otpornosti. Loctite® nudi Sirok asortiman epoksi lepkova i

u 00 ‘énosti je da razvije epoksi lepkove "po meri" za specifiéne primene.
U slucaju AMG-a, ovo nije bilo potrebno posto je optimalno reSenje
- pronadeno u postoje¢em asortimanu proizvoda. Medutim, imajuci u
vidu tempo kojim se razvija AMG-ovo poslovanje, ovo bi moglo uskoro

a se lako promeni.

Jedan od razloga zasto ovaj francuski proizvoda¢ robotizovane
opreme i mikroelktronike uspeva delovati tako efikasno je i taj $to
se specijaliziovao za odredene nise.
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“Osnovana 1979. godine, AMG je porodi¢na kompanija koja se prvobitno specijalizovala za masinsko glodanije. lzgradujuci
svoj proizvodacki potencijal i procesnu struénost, pre vise od deset godina kompanija se pocela Siriti na druga podrudja,
kao Sto su specijalizovana masinska obrada i modularni sistema hvataljki.

Ubrzo smo postali vode¢a kompanija ne evropskom trziStu u isporucivanju reSenja za linije za oblikovanje dielova u
automobilskoj industriji i, poput Henkela, uvek moramo biti na raspolaganju svojim klijentima. Zahvaljujuci kombinaciji
inovacije i najnovije tehnologije, u mogucnosti smo da zadovoljiimo tehniCke i finansijske zahteve velikih kupaca i
proizvodaca automobila kao Sto su Renault ili PSA.

Kao dugogodisniji korisnici Loctite® lepkova i proizvoda za osiguranje navoja u
nasoj delatnosti vezanoj uz specijalizovano masinstvo, bilo nam je prirodno zatraziti
savet od Henkela kada smo morali osigurati da naSe hvataljke budu pouzdano
sastavliene. Ovi delovi sredisnji su deo nasSih linija za presovanje i izlozeni su vrlo
repetitivnim pomeranjima. Brzina proizvodnje je takva da stalno dolazi do sve
brzeg ubrzavanja i usporavanja, pa smo zeleli moguénost da optimizujemo nase
proizvodne procese. S ovim na umu, razvili smo resenje za strukturalno leplienje.
Poceli smo, umesto varenja, koristiti proizvod Loctite® 9466 zbog Cega je cela
konstrukcija postala fleksibilnija i izdrZljiviia. Ovo inovativno resenje veé je pridobilo
poklonike medu naSim stalnim kupcima, a nama je omogucilo ulazak na nova
trziSta, posebno u Africi i Juznoj Americi."

Guy Corvée, R&D i menadzer
odeljenja prodaje

u vrhunskih CNC strugova.

g

Kupac:
AMG

Zadatak:
Strukturalno leplienje
visoko-preciznih
delova napravljenih od
aluminijuma i livenog
aluminijuma

Proizvodi:
Loctite® 9466
dvokomponentni
epoksi

Loctite® 9466 2dvokomponentni epoksi osigurava pouzdano lepljenje aluminijuma sa livenim aluminijumom - podnosi sile do 6 Gs.
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Osnovna struktura

Gde god se okrenete, lepkovi zamenjuju tradicionalne metode ucvrscivanja kao sto su zakivanije |
varenje, kod svih vrsta proizvoda.Ovo se posebno odnosi na tzv. strukturalne lepkove koji znatno
unapreduju izdrZljivost i pouzdanost proizvoda. Otkrijte nove mogucnosti koje strukturalno leplienje
nudi — u masinstvu, industrijskom dizajnu i konstrukciji na web stranici www.360bonding.com

e e ——
LOCTITE e
— ~ Pristuplte bazi znanja u kojo] je detalino
- e — ———"— predstavljeno svih pet tehnologija strukturalnog
socrre S

leplienja.

| e § o § e | S |
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e —— Nadite savrSeno resenje za nekoliko sekundi. Jednostavno odaberite
- == materijale koje koristite i zeljene karakteristike leplienja.

: Narucite sledece izdanje Casopisa At Work na
' www.loctitesolutions.com/hr
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avljaju inovacijama sutrasnjice.
ate koje bududi inzenjeri
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