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1.2

Bitte beachten Sie

Hervorhebungen

Gefahr!

Verweist auf Sicherheitsregeln und fordert Vorsichtsmalinahmen, die den Betreiber des
Gerétes oder andere Personen vor Verletzungen oder Lebensgefahr schitzen.

Achtung!
Hebt hervor, was getan oder unterlassen werden muf}, um das Gerat oder andere Sachwerte
nicht zu beschadigen.

Hinweis
Gibt Empfehlungen zum besseren Handhaben des Geréates bei Bedien- und Einstellvorgangen sowie
Pflegearbeiten.

Die halbfett gedruckten Zahlen im Text beziehen sich auf die entsprechende Positionsnummer in der
Abbildung auf der vorderen Ausklappseite (siehe Abschnitt 2.1).

e Der Punkt hebt einen Handlungsschritt hervor.
Handlungsschritte in Abbildungen sind durch
Pfeile dargestellt.

Werden mehrere Handlungsschritte in einer
Abbildung dargestellt, bedeutet ein ’ ’ a
Schwarzer Pfeil = 1. Handlungsschritt

Grauer Pfeil = 2. Handlungsschritt
WeiRer Pfeil = 3. Handlungsschritt

Lieferumfang

97103

1 Automatisches Steuergerat 97103;

1 Netzkabel;

1 DruckluftanschluBset fur Produktbehalter;

97204

1 Ventilinsel 97204 (2 Dosierkanéle);

1 Verbindungskabel Steuergerat 97103 — Ventilinsel 97204 (15polig);
1 Druckluftanschluf3set;

1 Bedienungsanleitung 97103 + 97204.

Bedingt durch die technische Entwicklung kdnnen Abbildungen und Beschreibungen in dieser
Bedienungsanleitung vom tatséchlich ausgelieferten Gerét in Details abweichen.



1.4

Bitte beachten Sie

Zu lhrer Sicherheit

Fur den gefahrlosen und erfolgreichen Einsatz des Gerétes diese Anleitung vollstandig lesen.
Werden die Anweisungen nicht befolgt, GUbernimmt der Hersteller keine Gewahrleistung.

Bei Schaden am Netzkabel oder Gehause kann es zum lebensgefahrlichen Berihren
spannungsfihrender Teile kommen.
e Vor jedem Gebrauch Netzkabel und Gerét kontrollieren.

Ein beschadigtes Netzkabel oder Gerét nicht in Betrieb nehmen!

Das beschadigte Netzkabel durch ein Neues ersetzen.

e Das Gerat darf nur vom autorisierten Loctite-Service gedffnet und repariert werden.

Einsatzbereich

Das automatische Steuergerat 97103 steuert das exakte Auftragen von LOCTITE-Produkten aus
einem oder zwei Produktbehaltern Giber ein oder zwei Dosierventile (oder servo-getriebene
Dosierpumpen).

Als maximalen Ausbau kénnen das automatische Steuergerat 97103 und die Ventilinsel 97204 mit
folgenden LOCTITE-Geraten zu einem eigenstandigen, multifunktionalen Dosiersystem kombiniert
werden:

2 Produktbehdlter (Produkttanks oder Kartuschen-Entleerungsgerate mit Nachfull- und Leermeldung);
2 Pneumatische Dosierventile oder servo-getriebene Dosierpumpen (Servomotoren);

2 Pneumatische Vorschubeinheiten;

2 Elektrische Rotoreinheiten;

2 Dosierkontrollgeréate.

Je nach Geratezusammenstellung des Dosiersystems ist es méglich
- anaerob aushéartende,
- mit UV-Licht aushartende und

- mit Luftfeuchtigkeit aushartende Cyanacrylat-Klebstoffe zu dosieren.
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Anzeigen, Bedienelemente und Anschlisse

e Die Abbildung auf der vorderen Umschlagseite aufklappen!

Digitalanzeige

Anzeige des Programm-Mends der automatischen Steuerung. (siehe Abschnitt 2.3).

Anzeige der Dosierzeit [s] fir einen Dosierablauf — jeweils fur Dosierkanal A und Dosierkanal B.
— Waéhrend des Dosierens im zeitgesteuerten Betrieb wird die noch verbleibende Dosierzeit angezeigt.
— Wahrend des Dosierens im Dauerbetrieb wird die ablaufende Dosierzeit angezeigt.

Anzeige des Dosierdrucks [bar] oder [psi] jeweils fur Dosierkanal A und Dosierkanal B, der am Druck-
regler 12 bzw. 13 eingestellt wird.

Anzeige der Geschwindigkeit V [%] (anstelle des Dosierdrucks ) bei Auswahl eines Servomotors im
Untermeni KANAL A (B) (siehe Abschnitt 2.3.3.2).

Soll wahrend der Anzeige der Geschwindigkeit V [%)] der Dosierdruck kontrolliert werden, dann darf
kurzzeitig (< 2 Sekunden) fur den entsprechenden Kanal die Taste oder gedruckt werden.
Waéhrend des Driickens erscheint die Anzeige des Dosierdrucks [bar] oder [psi].

Wird die Taste oder jedoch langer als 2 Sekunden gedriickt, wird der Produktbehélter entllftet
(siehe Abschnitt 5.3).

Anzeige von Fehlermeldungen (siehe Kapitel 7).

Taste A oder ;

Tasten zum Wechseln von einem Menipunkt zum nachsten innerhalb einer Meniiebene
(siehe Abschnitt 2.3.2).

Tasten zum Verandern von Werten in der Digitalanzeige. Hierbei ist die Taste A oder ¥/ nur fiir den
Dosierkanal aktiv, dessen entsprechende LED (A oder B) in der Taste leuchtet.
Nach Driicken der Taste A oder ¥/ beginnt die Anzeige der Dosierzeit [s] in der Digitalanzeige zu
blinken. Die angezeigte Dosierzeit wird mit der Taste A verlangert und mit der Taste /' verkirzt.
Die Dosierzeit ist von 0.01 bis 99.9 s einstellbar.
Beim Dosieren mit einem Servomotor blinkt nach dem Speichern der Dosierzeit mit der Taste die
Anzeige der Geschwindigkeit V [%]. Der blinkende Prozentwert wird mit der Taste A\ erhoht und mit
der Taste V/ verringert.
Der Prozentwert der Geschwindigkeit bezieht sich auf die Eingangsspannung:
— Im zeitgesteuerten Betrieb Einstellmoglichkeit von 001 % bis 100 %.
— Im Dauerbetrieb (Eingangsspannung = 0...10 VDC) Einstellmdglichkeit von 001 % bis 200 %.

Die maximale Steuerspannung (10 VDC) des Servomotors wird jedoch nicht liberschritten

(siehe Abschnitt 5.2.4.2).
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Taste -:’>

Taste zum Bestétigen (Offnen) eines angezeigten Untermeniis oder Durchfilhren eines angezeigten
Handlungsschrittes im Peripherie-Menii ANSCHLUSSGERAETE (siehe Abschnitt 2.3.2).

Taste zum Umschalten zwischen den angezeigten Funktionen [01 (AUS) und [1] (EIN)in einem
Untermeni des Peripherie-Menis ANSCHLUSSGERAETE oder im Menit HANDBETRIEB (siehe
Abschnitt 2.3.2).

Taste zum Speichern neu eingestellter Werte der Dosierzeit [s] und des Dosierdrucks [bar] oder [psi]
bzw. der Geschwindigkeit V [%].

Taste zum Quittieren von Fehlermeldungen mit Piepton (siehe Kapitel 7).

Taste

Taste zum Offnen oder SchlieRen des Meniis HANDBETRIEB (siehe Abschnitt 2.3.4).
Alle Einstellungen und Einrichtarbeiten im Meni HANDBETRIEB durfen nur vom autorisierten
Einrichtpersonal durchgefiuhrt werden!

Taste

Taste zum Fullen der Produktleitung (siehe Abschnitt 5.2.1).

Die LED leuchtet, solange die Taste gedruckt wird. Hierbei ist die Taste nur fur den Dosierkanal
(A oder B) aktiv, dessen LED in der Taste leuchtet.

Beim Driicken der Taste im zeitgesteuerten Betrieb &ndert sich die Anzeige der Dosierzeit nicht.
Es wird solange Produkt dosiert, wie die Taste gedruckt wird.

Beim Driicken der Taste im Dauerbetrieb &ndert sich die Anzeige der Dosierzeit.

Beim Dauerbetrieb eines Servomotors ist die Taste nicht aktiv (siehe Abschnitt 5.2.4.2).

Taste

Taste zum Umschalten zwischen Dosierkanal A und B.

Im Dosierbetrieb sind die Tasten A, ¥/, (], (&) oder (= nur fiir den Dosierkanal (A oder B) aktiv,
dessen LED in der Taste (4] leuchtet.

Bei gedffnetem Menit HANDBETRIEB lassen sich auch beide Dosierkandle gleichzeitig ansteuern
(beide LED in der Taste leuchten — siehe Abschnitt 2.3.4).

11
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Taste

Taste zum Be- oder Entliiften des Produktbehélters im Dosierkanal A.

Das Be- oder Entliften erfolgt erst, wenn die Taste langer als 2 Sekunden lang gedriickt bleibt.
Hierbei mufl das Handhebelventil am Produktbehalter auf On (Ein) bzw. Beliiften stehen (siehe
Abschnitt 5.3). Die leuchtende LED zeigt an, dal® der Produktbehélter angesteuert ist.

Taste

Funktion analog Taste (&).

?FE

Taste

Taste zum Offnen oder SchlieRen des Peripherie-Meniis ANSCHLUSSGERAETE
(siehe Abschnitt 2.3.2).

Alle Einstellungen im Peripherie-Menti ANSCHLUSSGERAETE dirfen nur vom autorisierten
Einrichtpersonal durchgefihrt werden!

ESC

Taste

Taste zum Abbrechen der Auswahl und SchlieBen eines Untermenis mit Riickkehr zum Peripherie-
Menli ANSCHLUSSGERAETE (siehe Abschnitt 2.3.2).

Taste zum Abbrechen der Eingabe, wenn eine Wertdnderung mit der Taste A oder ¥ nicht
gespeichert werden soll (siehe Abschnitte 5.2.3 bzw. 5.2.4).

Netzschalter I/0 (EIN/AUS)
Mit dem Netzschalter wird das Steuergerat ein- und ausgeschaltet.

Préazisionsdruckregler A
Prazisionsregler zum Einstellen des Dosierdrucks. (Dosierkanal A)

Durch Drehen des Reglerknopfes wird der Dosierdruck im Bereich von 0.00 bar bis 7.00 bar (0.00 psi
bis 100 psi) eingestellt.

Erscheint die Fehlermeldung ,, Druck 0.83 NIO “ mit Piepton, wurde der Dosierdruck um mehr als

+ 10 % verandert. Der Wert 0.83 [bar/psi] ist nur ein Beispiel fir den angezeigten Dosierdruck (siehe
Kapitel 7).

Durch Driicken der Taste wird der angezeigte Dosierdruck als neuer Vergleichswert fur die
automatische Druckiiberwachung gespeichert. Die Fehlermeldung mit Piepton verschwindet.

Prazisionsdruckregler B
Funktion analog Prazisionsdruckregler A.
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Fullschalter (als Zubehdor extra zu bestellen!)
Signalgeber zum Starten eines Dosierablaufs.

Druckluftanschluf3 (Produktbehélter B), koaxial

Hier wird der koaxiale Druckluftschlauch vom Produktbehalter angeschlossen (Dosierkanal B).

AuBenschlauch O - Versorgung des Steuergerates mit ungeregelter Druckluft aus dem externen
Druckluftnetz (Belegung siehe Abschnitt 8.2).

Innenschlauch | — Versorgung des Produktbehalters mit geregelter Druckluft aus dem Steuergerat.

e Achten Sie darauf, daB die Schlauchenden des koaxialen Druckluftschlauches immer gerade und
sauber abgeschnitten sind. Es kann sonst zu keinen oder fehlerhaften Funktionen der Dosiergeréate
kommen.

Druckluftanschluf3 E[ (Produktbehélter A), koaxial
Anschlu® analog Druckluftanschluf® (Produktbehélter B).

Netzsicherung

Entfernen, Uberbriicken oder AuRerkraftsetzen der Sicherheitseinrichtungen kann zu Schaden
am Gerat fuhren und ist deshalb verboten!

Netzkabel

Netz-Geratestecker

Buchse XS1: Start

Hier wird der FuBschalter 14 angeschlossen (Belegung siehe Abschnitt 8.1).
Uber ein Start-Verteilerkabel (als Zubehor extra zu bestellen) ist der Anschluf? von zwei FuBschaltern
moglich.

Buchse XS2: Reservoir (nur Produktbehélter mit Nachftll- und Leermeldung)
Hier wird der Produktbehélter (Reservoir) angeschlossen (Belegung siehe Abschnitt 8.1).

Buchse XS3: Turntable
Hier wird die Drehvorrichtung (Turntable) angeschlossen (Belegung siehe Abschnitt 8.1).

Buchse XS4: DC Motor

Hier wird der Gleichstrommotor (DC-Motor) angeschlossen (Belegung siehe Abschnitt 8.1).
Zur Zeit noch nicht verfugbar; wenden Sie sich an Ihre drtliche Loctite-Vertretung.

Buchse XS5: Monitor A
Hier wird die Dosierkontrolle (Dosierkanal A) angeschlossen (Belegung siehe Abschnitt 8.1).

Buchse XS6: Monitor B
Hier wird die Dosierkontrolle (Dosierkanal B) angeschlossen (Belegung siehe Abschnitt 8.1).

13
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Buchse XS7: RS232 Master

Hier wird ein Master-Kabel oder ein Slave-Kabel gemél? Abschnitt 4.4 zu einem tibergeordneten
automatischen Steuergerat 97103 angeschlossen (Belegung siehe Abschnitt 8.1).

Serielle Schnittstelle zum Anschluf? an eine Gibergeordnete speicherprogrammierbare Steuerung (SPS)
oder einen PC.

Der Anschluf? erfolgt mit einem Master-Kabel (siehe Abschnitt 4.4). Die entsprechenden
Befehlsdateien des seriellen Verbindungsprotokolls SPS miissen beachtet werden. Wird dieses
Verbindungsprotokoll bendtigt, so kann es bei lhrer értlichen Loctite-Vertretung angefordert werden.

Buchse XS8: Slave

Hier wird ein Master-Kabel oder ein Slave-Kabel gemaR Abschnitt 4.4 zu einem untergeordneten
automatischen Steuergerat 97103 angeschlossen (Belegung siehe Abschnitt 8.1).

Buchse XS9: PLC Interface

Parallele Schnittstelle zum Anschlu an eine libergeordnete speicherprogrammierbare Steuerung
(Belegung siehe Abschnitt 8.1).

Buchse XS10: I/0 port
Optionale AnschluBmdglichkeit fur AnschluRgeréte (Belegung siehe Abschnitt 8.1).

Buchse XS11: Servo A/B
Hier wird der Servomotor angeschlossen (Belegung siehe Abschnitt 8.1).

Buchse XS12: Channel A/B

Hier wird das 15polige Verbindungskabel zur Ventilinsel angeschlossen
(Belegung siehe Abschnitt 8.1).

Ventilinsel

Uber die Ventilinsel 97204 werden folgende Funktionen realisiert:

— pneumatische Steuerung von zwei doppeltwirkenden Vorschubeinheiten A und B;
— pneumatische Steuerung von zwei doppeltwirkenden Dosierventilen A und B;

— elektrische Steuerung von zwei Rotoreinheiten.

Abluft-Schalldampfer
Kann, wenn notig, durch Mikrofilter oder Schlauchanschlu zum Fassen der Abluft ersetzt werden.

DruckluftanschluRR Ventilinsel
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B
SteuerluftanschluR T== (Vorschub B), koaxial
Belegung siehe Abschnitt 8.2.

B
Steuerluftanschlull P> (Dosierventil B), koaxial
Belegung siehe Abschnitt 8.2.

A
SteuerluftanschluR T== (Vorschub A), koaxial
Belegung siehe Abschnitt 8.2.

A
SteuerluftanschlulR [_D-< (Dosierventil A), koaxial
Belegung siehe Abschnitt 8.2.

Buchse (Rotor B)

Hier wird der Rotor angeschlossen (Belegung siehe Abschnitt 8.1).

Buchse (Zylinder B, oben)

Hier wird der Naherungsschalter angeschlossen (Belegung siehe Abschnitt 8.1.

Buchse E (Zylinder B, unten)

Hier wird der Néherungsschalter angeschlossen (Belegung siehe Abschnitt 8.1.

Buchse (Rotor A)

Hier wird der Rotor angeschlossen (Belegung siehe Abschnitt 8.1.

Buchse (zylinder A, oben)

Hier wird der Naherungsschalter angeschlossen (Belegung siehe Abschnitt 8.1.

Buchse E (Zylinder A, unten)

Hier wird der Naherungsschalter angeschlossen (Belegung siehe Abschnitt 8.1.

Geratestecker XS12/IN

Hier wird das 15polige Verbindungskabel vom Steuergerat angeschlossen
(Belegung siehe Abschnitt 8.1).

Verbindungskabel Steuergerat 97103 - Ventilinsel 97204

15
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Funktionsbeschreibung

Das Programm des automatischen Steuergerates 97103 bietet vielfaltige Auswahlmentis zur
Steuerung von Anschluf3geraten im Rahmen eines multifunktionalen Dosiersystems.

Zum Aktivieren der erforderlichen Anschlu3gerate werden die einzelnen Punkte des Peripherie-Menis
ANSCHLUSSGERAETE - jeweils separat fur den Dosierkanal A bzw. den Dosierkanal B —
nacheinander in der Digitalanzeige aktiviert (siehe Abschnitt 2.3.2).

Entsprechend der Dosieraufgabe wird auf dem einzelnen Meniipunkt das benétigte Anschlu3geréat
aktiviert ( [1] = EIN). Ein nicht benétigtes AnschluRgerat muf deaktiviert sein ( [0] = AUS).

Die automatische Steuerung beriicksichtigt jeweils nur die aktivierten Anschlugerate, auch wenn
weitere deaktivierte [0] Geréte installiert sind. Das erméglicht die variable Auswahl verschiedener
Geratekombinationen aus dem installierten Dosiersystem entsprechend der jeweiligen Dosieraufgabe.

Beim SchlieBen des Peripherie-Meniis werden die aktivierten AnschluBgerate automatisch
angesteuert, wenn sie betriebsbereit sind.

Wenn ein Gerat, das im Peripherie-Menu aktiviert wurde, nicht installiert oder nicht betriebsbereit ist,
erfolgt nach Beendigung des nachsten Dosierablaufes eine Fehlermeldung. Die Fehlermeldungen
werden in der Digitalanzeige angezeigt und zum Teil zuséatzlich durch einen Piepton signalisiert. Die
Fehlermeldungen in der oberen Zeile der Digitalanzeige gelten fur den Dosierkanal A. Die
Fehlermeldungen in der unteren Zeile der Digitalanzeige gelten fir den Dosierkanal B (siehe Kapitel 7).

Fehler- und Fertigmeldungen werden aulRerdem als potentialfreies elektrisches Signal angeboten.
Im Meni HANDBETRIEB kann der automatische Dosierablauf in einzelnen Phasen sowie insgesamt
kontrolliert werden, um Feineinstellungen vorzunehmen.

Alle Einstellungen und Einrichtarbeiten im Peripherie-Menii ANSCHLUSSGERAETE sowie im
Meni HANDBETRIEB dirfen nur vom autorisierten Einrichtpersonal durchgefihrt werden!



2.3 Programm-Menus der automatischen Steuerung
2.3.1 Struktur des Peripherie-Meniis ANSCHLUSSGERAETE - Ubersicht
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Einstellungen im Menu vornehmen

Alle Einstellungen im Peripherie-Meni ANSCHLUSSGERAETE dirfen nur vom autorisierten

Einrichtpersonal durchgefihrt werden!

Offnen des Meniis ANSCHLUSSGERAETE
o Den Netzschalter 11 ausschalten.

e Prufen, daR die Anschlu3gerate gemaR deren Bedienungsanleitungen korrekt installiert sind.

o Die Taste gedriickt halten und den Netzschalter 11 einschalten.

Wechseln innerhalb einer Mentiebene
Beispiel: Wechseln vorwérts mit Taste A\ oder
rickwarts mit Taste \/ im Peripherie-Menii.
Der erste (Ausgangs-)Punkt im Peripherie-Ment
ist Sprache.

Werksseitig ist die Sprache Englisch aktiviert.

Offnen eines angezeigten Untermeniis
Beispiel: Offnen des Untermeniis Sprache.

Abbrechen / Riuckkehr zum Peripherie-Meni
Beispiel: Abbrechen der Auswahl Deutsch /
Rickkehr zum ersten Punkt (Sprache) im
Peripherie-Men.

Bestéatigen eines Handlungsschrittes
Beispiel: Bestatigen (Aktivieren) der Sprache
Deutsch.

Umschalten einer Funktion
Beispiel: Dosierventil [0] (AUS) aktivieren [1].

Schliel3en des Peripherie-Menis
SchlieBen bei jedem Menlpunkt méglich.

PERTPHERY SETUP
Language

PERIPHERY SETUP
Channel A

PERIPHERY SETUP
Channel A

PERIPHERY SETUP
Language

PERIPHERY SETUP
>
Language

**  TANGUAGE **
English

ESC

** LANGUAGE **
Deutsch

Language

PERIPHERY SETUP ’

** LANGUAGE **
Deutsch

ANSCHLUSSGERAETE
Sprache

** KANAL A **
Dosierventil [0]

**x KANAL A **
Dogierventil [1]

** KANAL, A **
Dosierventil [1]

PERIPHERIE MENUE
AUF WIEDERSEHEN
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Peripherie-Meni ANSCHLUSSGERAETE

Alle Einstellungen im Peripherie-Meni ANSCHLUSSGERAETE durfen nur vom autorisierten
Einrichtpersonal durchgefihrt werden!

Untermenu SPRACHE

Der erste (Ausgangs-)Punkt im Peripherie-Meni

ist Sprache.

o Die Taste dricken, um das Untermeni
SPRACHE zu 6ffnen.

*% TANGUAGE **
English

PERIPHERY SETUP
_ »9
Language

e Die Taste A oder ¥/ so oft driicken, bis im
Unterment die gewuinschte Sprache erscheint
(siehe Abschnitt 2.3.1 — Ubersicht).

** LANGUAGE **
English

JAN

** TANGUAGE **
Deutsch

e Die Taste driicken, um die gewuinschte
Sprache zu bestatigen (einzustellen).
Beispiel: Sprache Deutsch.

P

** LANGUAGE ** ANSCHLUSSGERAETE
Deutsch Sprache

Alle weiteren Anzeigen — auch nach dem Ausschalten und Wiedereinschalten des Steuergerates —
erfolgen deutsch.

Untermenii KANAL A (B)

Im Untermenii KANAL A bzw. KANAL B werden die AnschluRgerate fiir den betreffenden Dosierkanal
aktiviert [1] oder deaktiviert [0].

Im folgenden ist die Werkseinstellung dargestellt.
Im Untermenil KANAL B wurden werksseitig alle AnschluBgeréte deaktiviert [0].
Das Aktivieren bzw. Deaktivieren der AnschluBgeréte im Kanal B erfolgt analog Kanal A.

Verkettung (nur im Kanal B)
Die Verkettung des Produktbehélters (Automatikbehélters) am Kanal B mit
dem Automatikbehalter am Kanal A ist deaktiviert [0].

*% KANALL B **
Verkettung [0]

Ist die Verkettung aktiviert [1], gilt:
Nach der Leermeldung des Automatikbehélters im Kanal A wird automatisch das Dosieren mit dem
Automatikbehélter im Kanal B fortgesetzt und umgekehrt (siehe Abschnitt 5.3).
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Geratebeschreibung

Dosierventil
Die Dosierzeit fiir ein Dosierventil oder eine servo-getriebene Dosierpumpe
(Servo-Motor) wird benétigt und ist aktiviert [1].

Behaelter

(nur Produktbehélter mit Nachfull- und Leermeldung)

Ein Produktbehalter wird bendtigt und ist aktiviert [1].

Bei Einstellung [0] wird ein installierter Produktbehdlter nicht beliftet.

Vorschub (einheit)
Eine Vorschubeinheit wird nicht bendétigt und ist deaktiviert [0].
Wenn sie trotzdem installiert ist, wird sie nicht angesteuert.

Rotor (einheit)
Ein Rotor wird nicht benétigt und ist deaktiviert [0].
Wenn er trotzdem installiert ist, wird er nicht angesteuert.

Dosierkontr (ollgerat)
Ein Dosierkontrollgerat wird nicht bendétigt und ist deaktiviert [0].
Wenn es trotzdem installiert ist, wird es nicht angesteuert.

Dauerbetrieb
Der Dauerbetrieb ist deaktiviert [0]. Beim Aktivieren [1] wird der
zeitgesteuerte Betrieb deaktiviert (siehe Abschnitt 5.2.3.2).

Servo-Motor (servo-getriebene Dosierpumpe)

Beim Aktivieren [1] des Servo-Motors wird automatisch das Dosierventil
aktiviert [1] werden (siehe Abschnitt 5.2.4.1). Beim Deaktivieren [0] des
Servo-Motors wird das Dosierventil nicht automatisch deaktiviert.

Gemein (samer) Start (nurim Kanal A)

Wird der gemeinsame Start aktiviert [1], gilt:

Nur durch das Startsignal im Kanal A wird der Dosierablauf
gemeinsam im Kanal A und B gestartet.

Durch das Startsignal im Kanal B wird der Dosierablauf

nur im Kanal B gestartet.

**  Kanal A **
Dosierventil [1]

**  Kanal A *¥*
Behaelter [1]

**  Kanal A *¥*
Vorschub [o]

**  Kanal A *¥*
Rotor [o]

**  Kanal A *¥*
Dosgierkontr. [0]

**  Kanal A *¥*
Dauerbetrieb [0]

**  Kanal A *¥*
Servo-Motor [0]

**  Kanal A *¥*
Gemein.Start [0]
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Serielle Schnittstelle
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2.3.34
(I

2.3.3.5

Geratebeschreibung

Untermenu DC-MOTOR

Zur Zeit noch nicht verfiigbar; wenden Sie sich an Ihre ortliche Loctite-Vertretung.

Untermenu ALLES LOESCHEN

Im Unterment ALLES LOESCHEN kdnnen alle
Veranderungen der Werkseinstellungen mit nur
einem Handlungsschritt riickgéngig gemacht
werden.

Wurde das Untermenii ALLES LOESCHEN
versehentlich getffnet, besteht noch die
Méglichkeit, mit der Taste (=) abzubrechen
und zum Peripherie-MenuU zurtickzukehren.
Alle Einstellungen bleiben erhalten.

Nach dem Bestatigen des Handlungsschrittes
, Loesche Setup“ mit der Taste (#) werden alle
Verénderungen der Werkseinstellungen geldscht.

Die Werkseinstellungen sind wiederhergestellt!

ANSCHLUSSGERAETE
Alles loeschen

*ALLES LOESCHEN*
Loesche Setup

*ALTES LOESCHEN#*
Loesche Setup

ESC

ANSCHLUSSGERAETE
Sprache

*ALLES LOESCHEN*
Loesche Setup

ANSCHLUSSGERAETE
Sprache
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2.3.3.6

Geratebeschreibiing [T

Werkseinstellungen H

*% KANAL, A **

Nach dem Bestatigen des Handlungsschrittes ,, Loesche Setup“ bleiben , ,
Dosierventil [1]

folgende AnschluRgerate (Funktionen) aktiviert:

*% KANAL A **
Behaelter [1]

BAR/PST
Bar [1]

o Die Taste drucken, um das Peripherie-Men zu schlie3en.

Nach dem Schliel3en des Peripherie-Mens ist folgende Anzeige sichtbar:

A 0.50s 0.00 bar

Im Kanal B erfolgt keine Zeitangabe, da kein Dosierventil aktiviert ist.
B xxxxs 0.00 bar

Untermeni BAR / PSI

Im Untermeni BAR / PSI wird die Mal3einheit fiir die Anzeige des Dosierdrucks festgelegt.

BAR/PSI
Bar [1]

Bar [1]

Die MaReinheit [bar] ist aktiviert [1].

Automatisch ist die MaReinheit [psi] auf [0] gesetzt.

Das Umschalten der Malieinheit [bar] auf [0] setzt automatisch die
Maleinheit [psi] auf [1].

Psi [0]

Die MaReinheit [psi] ist deaktiviert [0].

Automatisch ist die MaReinheit [bar] auf [1] gesetzt.

Das Umschalten der Malieinheit [psi] auf [1] setzt automatisch die
Maleinheit [bar] auf [0].

BAR/PST
Psi [o]
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2.3.4

Geratebeschreibung “““““

Menl HANDBETRIEB

Alle Einstellungen und Einrichtarbeiten im Meni HANDBETRIEB dirfen nur vom autorisierten
Einrichtpersonal durchgefihrt werden!

o Zum Offnen des Meniis HANDBETRIEB zuerst die Taste (&) und zusatzlich die Taste (= driicken.

Die Einstellungen im HANDBETRIEB sind nur fur den Dosierkanal aktiv, dessen LED in der Taste
leuchtet. Bei getffnetem Menu HANDBETRIEB lassen sich durch Driicken der Taste auch beide
Dosierkandle gleichzeitig ansteuern (beide LED in der Taste leuchten).

Dosierventil
Nach Umschalten auf [1] wird das Dosierventil getffnet, bis es wieder auf
[0] gesetzt wird.

HANDBETRIEB
Dosierventil [0]

Vorschub (einheit)

Nach Umschalten auf [1] fahrt die Vorschubeinheit in die vordere Endlage HANDBETRIEB
(Benetzungsposition), durch Umschalten [0] fahrt die Vorschubeinheit in die Vorschub (o]
Grundstellung zuriick.

Rotor (einheit)

Nach Umschalten auf [1] wird der Rotor eingeschaltet, bis er wieder auf HANDBETRIEB
[0] gesetzt wird. Rotor [o]

DC-Mot (or) links

Nach Umschalten auf [1] lauft der Gleichstrom-Motor im Linkslauf, bis er
wieder auf [0] gesetzt wird. (Zur Zeit noch nicht verfiigbar; wenden Sie sich
an lhre ortliche Loctite-Vertretung.)

HANDBETRIEB
DC-Mot .Links [0]

DC-Mot (or) rechts

Nach Umschalten auf [1] lauft der Gleichstrom-Motor im Rechtslauf, bis er
wieder auf [0] gesetzt wird. (Zur Zeit noch nicht verfiigbar; wenden Sie sich
an lhre ortliche Loctite-Vertretung.)

HANDBETRIEB
DC-Mot .Rechts [0]

Start

Nach Umschalten auf [1] erfolgt der Dosierablauf, wie er im Peripherie-
Menii eingestellt wurde. Wenn Dauerbetrieb aktiviert wurde, muf3 der Start
wieder auf [0] gesetzt werden.

HANDBETRIEB
Start [o]

o Zum SchlieRen des Meniis HANDBETRIEB die Taste driicken.



3 Technische Daten

3.1 Energiebedarf

3.1.1 Elektrik

Netzanschluf3
Leistungsaufnahme
Netzsicherung

Interne Steuerspannungen

3.1.2 Pneumatik

Druckluftanschluf}

Qualitat
Wird die geforderte Qualitét nicht erreicht,
LOCTITE-Wartungseinheit installieren.

Regelbereich des Druckreglers
Druckanzeige
Druckbereich der Magnetventile

3.2 Anschlisse und AnschluBmalle

Netzanschluf3
SchlauchgréRe DruckluftanschluB, koaxial

97103: [A] +
SchlauchgroRe SteuerluftanschluB, koaxial
97204 [ Do ==

SchlauchgrofRe Druckluftanschlufd 97204
Abmessungen 97103 /97204 B x H x T:

3.3 Sonstige Daten
Schutzklasse
Schutzgrad 97103 / 97204
Betriebstemperatur
Lagertemperatur
Gewicht 97103 / 97204
Dauerschalldruckpegel

85 - 264 VAC; 47 - 440 Hz / 120 - 370 VDC
ca. 100 W

Glasrohr-Feinsicherung, 2 AM

5VDC; 12 VDC; 24 VDC

min. 2.00 bar (29.0 psi); max. 12.00 bar (174 psi)
gefiltert 10 um, 6lfrei, nicht kondensierend

Zubehor-Bestellnummer 97120
0.00 - 7.00 bar (0.00 — 100 psi)
0.00 - 7.00 bar (0.00 - 100 psi)
2,5 -8 bar (36 — 116 psi)

fur Kaltgeratekupplung IEC 320 nach VDE 0625
AuBen-@ 9,5 mm, TWO09 B-20, Fa. SMC

AuBen-@ 6,3 mm, TW06 B-20, Fa. SMC
Innen-@ 4 mm; AuRen-@ 6 mm 333
145 x 230 x 260 mm / 130 x 80 x 240 mm

|
IP 33/ IP 54 nach VDE 0470, T.1/ EN 60529-1991
+10 °C bis +40 °C (+50 °F bis +104 °F)
-10 °C bis +60 °C (+14 °F bis +140 °F)
3,9kg /2,6 kg
<70 dB(A)
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4 Installieren [T

4.1 Umgebungsbedingungen
— Keine kondensierende Luftfeuchtigkeit
— Kein Spritzwasser

4.2 Platzbedarf

97103 145 mm min 150 mm 260 mm

C_J

VvV 0000
O O
O

LOCTITE
| | ] [ ]

97204 min 100 mm

. H

230 mm

min 150 mm

Elp i EE U :
ENRRREI 3 !
4@@@@ 3 =
265
LJL]
* T g
tE.|00® HE
JHIE: =¥
i i)
- S %)
! 138 mm 60mm16
237 mm
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4 Installieren [T

4.3 Grundeinstellung des Steuergerates H

N
%%@ /
g

4.4 AnschlieRen der Geréate

' Diese Arbeiten dirfen nur vom autorisierten Einrichtpersonal durchgeftihrt werden.

Anschliel3en des Steuergerates 97103 und der Ventilinsel 97204
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' 5 Dosieren JERRRR

5.1 Auswahl der Anschlu3geréate entsprechend der Dosieraufgabe

Diese Arbeiten dirfen nur vom autorisierten Einrichtpersonal durchgeftihrt werden.

o Den Netzschalter 11 ausschalten

e Prifen, dal die Anschlul3gerdte gemaR deren Bedienungsanleitungen korrekt installiert sind.
Der Dosierablauf wird leichter Uiberschaubar, wenn die miteinander kombinierten AnschluBgerate an
denselben Dosierkanal angeschlossen werden.

e Zum Offnen des Peripherie-Meniis ANSCHLUSSGERAETE den
Netzschalter 11 ausschalten und wahrend des Driickens der Taste
den Netzschalter 11 wieder einschalten. Die LED in der Taste
leuchtet, solange das Menu geoffnet ist.

3> Entsprechend der Dosieraufgabe wird auf dem einzelnen Menupunkt das
benotigte AnschluRgerat aktiviert ( [1]1 = EIN).
Ein nicht benétigtes AnschluBRgerat muf deaktiviert sein ( [0] = AUS)
(siehe Abschnitt 2.3.3.2).

e Zum Schlielen des Peripherie-Menis ANSCHLUSSGERAETE die Taste (ca. 2 Sekunden lang)
driicken. Die LED in der Taste (%] erlischt.

I3 Beim SchlieBen des Peripherie-Menus werden die aktivierten Anschlu3gerate automatisch
angesteuert, wenn sie betriebsbereit sind.

Wenn ein Gerat, das im Peripherie-Menu aktiviert wurde, nicht installiert oder nicht betriebsbereit ist,
erfolgt nach Beendigung des nachsten Dosierablaufes eine Fehlermeldung.

Die Fehlermeldungen werden in der Digitalanzeige angezeigt und zum Teil zuséatzlich durch einen
Piepton signalisiert.

Die Fehlermeldungen in der oberen Zeile der Digitalanzeige gelten fiir den Dosierkanal A.

Die Fehlermeldungen in der unteren Zeile der Digitalanzeige gelten fiir den Dosierkanal B

(siehe Kapitel 7).

Wenn eine Fehlermeldung erscheint, in folgender Reihenfolge vorgehen:
e Die Einstellung im Peripherie-Meni ANSCHLUSSGERAETE Uberprifen.

e Beseitigen der Stérung geman Kapitel 7.
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5.2
5.2.1

Dosieren

Erste Inbetriebnahme

Fullen der Produktleitung

Um Luftblasen beim Dosieren zu vermeiden, muf die Produktleitung gefiillt und dadurch entluftet
werden.

Wenn ein Dosierventil mit zwei Produktbehdltern verbunden ist (Verkettung), muf} zuerst die
Produktleitung vom Produktbehélter A zum Dosierventil und danach die Produktleitung vom
Produktbehélter B zum Dosierventil entlliftet werden.

e Das Dosierventil gemaf} dessen Bedienungsanleitung positionieren, um ein blasenfreies Fillen der
Produktleitung zu gewaéhrleisten.
Auffangbehalter unter das Dosierventil stellen,
da Produkt austreten wird.

Fullen der Produktleitung am Beispiel Dosierkanal A:

e Den Netzschalter 11 auf Stellung | (EIN) umschalten.

e Die Taste druicken, bis die LED fiir den Dosierkanal A leuchtet.
e Entsprechenden Produktbehélter zu beliften.

e Mit dem Druckregler 12 bzw. 13 den Dosierdruck 0.50 bar (ca. 7.00 psi) im Kanal (A bzw. B)
einstellen, an den der Produktbehélter angeschlossen ist.
Eine Fehlermeldung ,, Druck 0.83 NIO “ mit Piepton ist méglich. Der Wert 0.83 [bar/psi] ist nur ein
Beispiel fiir den angezeigten Dosierdruck (siehe Kapitel 7).

e Die Taste driicken, um den eingestellten Dosierdruck als Vergleichswert fur die automatische
Druckiiberwachung zu speichern.
Die Fehlermeldung mit Piepton verschwindet.

e Die Taste driicken, bis das Produkt blasenfrei aus der Dosiernadel flief3t.

e Bei zahflissigeren Produkten den Druck langsam schrittweise erh6hen, bis Produkt austritt.

Das Dosierventil nach unten halten, um unkontrolliertes Herausspritzen von Produkt zu
vermeiden.

Wenn ein Dosierventil am Kanal B aktiv ist, die Produktleitung zum Dosierventil am Kanal B analog
fllen.
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5.2.2

Dosieren ""I“I“"““““

Handbetrieb zum Testen des automatischen Dosierablaufs

Alle Einstellungen und Einrichtarbeiten im Meni HANDBETRIEB dirfen nur vom autorisierten
Einrichtpersonal durchgefihrt werden!

Das Meni HANDBETRIEB dient vor allem zum Einrichten und Testen der mechanischen
Bewegungsablaufe beim automatischen Dosierbetrieb.

e Installation Gberprifen!
Es kommt zu Stérungen im Dosierablauf oder gar Schaden an Dosiergeraten, wenn im
Bewegungsspielraum der Dosiereinheit Gegenstéande vorhanden sind!

o Zum Offnen des Meniis HANDBETRIEB zuerst die Taste und zuséatzlich die Taste driicken.

Unabhangig von der Einstellung im Peripherie-Menlil ANSCHLUSSGERAETE kdnnen die
Bewegungsablaufe folgender Anschlufigeréte einzeln eingestellt und getestet werden:

- Dosierventil

- Rotor

- Vorschub

(Siehe Abschnitt 2.3.4 und die Bedienungsanleitung des entsprechenden Anschlu3geréates).

Die Dosiereinheit erst dann in die Benetzungsposition justieren, wenn die einzelnen
Bewegungsablaufe eingestellt und getestet sind!

Beim Testen einzelner Bewegungsablaufe im Meni HANDBETRIEB erfolgt keine Fehlermeldung!

Im Menipunkt Start wird der Dosierablauf, wie er im Peripherie-Menii ANSCHLUSSGERAETE
eingestellt wurde, probeweise gestartet.

o Mit Taste Start einschalten, um den
Dosierablauf zu starten.

HANDBETRIEB
Start [o]

HANDBETRIEB
Start [1]

o Wenn im Peripherie-Menu der Dauerbetrieb
aktiviert wurde, den Start mit Taste wieder
ausschalten [0].

Ein Servo-Motor mit aktiviertem Dauerbetrieb kann nicht gestartet werden, weil im Meni
HANDBETRIEB die variable Eingangs-Steuerspannung nicht vorhanden ist (siehe Abschnitt 5.2.4.2).

o Zum SchlieRen des Meniis HANDBETRIEB die Taste dricken.
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5.2.3
5.2.3.1

Dosieren

Einstellen der Dosiermenge bei Anschlul? eines Dosierventils

Zeitgesteuerter Betrieb

Diese Betriebsart wird bei punktférmiger Benetzung bzw. Tropfendosierung genutzt.

Das Einstellen der Dosiermenge wird am Beispiel Dosierkanal A beschrieben.

Gegenseitige Verriegelungen beachten:
— Der Dauerbetrieb muf? deaktiviert [0] sein (siehe Abschnitt 2.3.3.2).
— Der Servo-Motor muR deaktiviert [0] sein (siehe Abschnitt 5.2.4.1).

e Die Taste driicken, bis die LED fiir den Dosierkanal A leuchtet.

Mit den Tasten A oder ¥/ die Dosierzeit 0.50 s einstellen (Werkseinstellung).
Die Anzeige der Dosierzeit in der Digitalanzeige beginnt zu blinken.

e Mit dem Druckregler 12 den Dosierdruck 0.50 bar (ca. 7.00 psi) im Kanal (A) einstellen, an den der
Produktbehalter angeschlossen ist.
Eine Fehlermeldung ,, Druck 0.83 NIO “ mit Piepton ist méglich. Der Wert 0.83 [bar/psi] ist nur ein
Beispiel fiir den angezeigten Dosierdruck (siehe Kapitel 7).

e Die Taste driicken, um den eingestellten Dosierdruck als Vergleichswert flr die automatische
Druckuberwachung zu speichern. Die Fehlermeldung mit Piepton verschwindet.

e Start im Kanal A auslésen, um die Dosiermenge zu prufen.

Ist die Dosiermenge zu klein:
e Den Dosierdruck erhéhen und speichern. Anschlieend die Dosiermenge priifen.
Den Handlungsablauf wiederholen, bis die gewiinschte Dosiermenge annéahernd erreicht wird.

Wurde die gewiinschte Dosiermenge annahernd erreicht:
e Die Dosiermenge exakt einstellen durch Verandern der Dosierzeit mit den Tasten A oder V.
e Start im Kanal A auslésen, um die Dosiermenge zu priifen.

Speichern der eingestellten Dosiermenge fir weitere Dosierungen:
e Die Taste driicken. Die Anzeige der Dosierzeit in der Digitalanzeige hort auf zu blinken.

Wird die gewiinschte Dosiermenge nicht erreicht:
e Mit gréRRerer (bzw. kleinerer) Dosiernadel die Handlungsschritte geman Abschnitt 5.2.3.1
wiederholen.

Wenn ein Dosierventil am Kanal B aktiv ist, die Dosiermenge analog einstellen.
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5.2.3.2

Dosieren JERRRR

Dauerbetrieb

Diese Betriebsart wird bei wegabhangiger Benetzung bzw. Raupendosierung genutzt.

Das Einstellen der Dosiermenge wird am Beispiel Dosierkanal A beschrieben.

Gegenseitige Verriegelungen beachten:
— Der Dauerbetrieb muf3 aktiviert [1] sein (siehe Abschnitt 2.3.3.2).
— Der Servo-Motor muR deaktiviert [0] sein (siehe Abschnitt 5.2.4.1).

Im Dauerbetrieb ist die Anzeige der Dosierzeit in der Digitalanzeige auf 0.00 s gesetzt und blinkt.

e Die Taste driicken, bis die LED fiir den Dosierkanal A leuchtet.

e Mit dem Druckregler 12 den Dosierdruck 0.50 bar (ca. 7.00 psi) im Kanal (A) einstellen, an den der
Produktbehélter angeschlossen ist.
Eine Fehlermeldung ,, Druck 0.83 NIO “ mit Piepton ist méglich. Der Wert 0.83 [bar/psi] ist nur ein
Beispiel fur den angezeigten Dosierdruck (siehe Kapitel 7).

e Die Taste dricken, um den eingesteliten Dosierdruck als Vergleichswert fiir die automatische
Druckiiberwachung zu speichern. Die Fehlermeldung mit Piepton verschwindet. Die Dosierzeit wird
wieder angezeigt.

e Start im Kanal A auslésen, um die Dosiermenge zu prufen.

Wird die Dosiermenge zu langsam erreicht:
e Den Dosierdruck erhéhen und speichern. Anschlieend die Dosiermenge priifen.
Den Handlungsablauf wiederholen, bis die gewiinschte Dosiermenge annahernd erreicht wird.

Wird die gewtinschte Dosiermenge nicht erreicht:
e Mit gréRRerer (bzw. kleinerer) Dosiernadel die Handlungsschritte geman Abschnitt 5.2.3.2
wiederholen.

Umschalten zurilick in den zeitgesteuerten Betrieb:

Alle Einstellungen im Peripherie-Menit ANSCHLUSSGERAETE dirfen nur vom autorisierten
Einrichtpersonal durchgefihrt werden!

e Den Dauerbetrieb im Peripherie-Meni mit Taste ausschalten [0] (siehe Abschnitt 2.3.3.2).

Wenn ein Dosierventil am Kanal B aktiv ist, die Dosiermenge analog einstellen.
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Dosieren

Einstellen der Dosiermenge bei Anschlul? eines Servomotors

Zeitgesteuerter Betrieb

Diese Betriebsart wird bei punktférmiger Benetzung bzw. Tropfendosierung genutzt.

Das Einstellen der Dosiermenge wird am Beispiel Dosierkanal A beschrieben.

Gegenseitige Verriegelungen beachten:

— Der Dauerbetrieb muf? deaktiviert [0] sein (siehe Abschnitt 2.3.3.2).

— Ein installiertes Dosierventil wird nicht angesteuert, wenn der Servo-Motor aktiviert [1] ist. Der
Menupunkt Dosierventil muf} aber auf [1] gesetzt sein. Es erfolgt sonst keine Angabe der
Dosierzeit ( xcoxs).

e Die Taste driicken, bis die LED fiir den Dosierkanal A leuchtet.

Mit den Tasten A oder ¥/ die Dosierzeit 0.50 s einstellen (Werkseinstellung).
Die Anzeige der Dosierzeit in der Digitalanzeige beginnt zu blinken.

e Die Taste dricken, um zur Anzeige der Geschwindigkeit V [%] zu wechseln. Die Anzeige beginnt
zu blinken.

e Mit den Tasten A oder ¥V die Geschwindigkeit des Servomotors im Bereich von 001 — 100 %
einstellen. Proportional mit der Geschwindigkeit wird die Dosiermenge erhéht oder verringert.

Produktdruck muf} anstehen, damit die servo-getriebene Dosierpumpe nicht trocken lauft.
Gefahr der Beschadigung!

e Um den Druck im Produktbehélter zu kontrollieren, die Taste maximal 2 Sekunden driicken.

Wird die Taste jedoch langer als 2 Sekunden gedriickt, wird der Produktbehélter entliiftet. Wahrend
des Driickens der Taste erscheint die Anzeige des Drucks in [bar] oder [psi]. Gegebenenfalls den
Druck mit dem Druckregler 12 verandern.

Der Druck darf maximal 2.00 bar (29 psi) betragen. Eine Fehlermeldung ,, Druck 0.83 NIO “ mit
Piepton ist moglich. Der Wert 0.83 [bar/psi] ist nur ein Beispiel fir den angezeigten Dosierdruck
(siehe Kapitel 7).

e Start im Kanal A auslésen, um die Dosiermenge zu prifen.

e Die Dosiermenge durch Testen ermitteln.
Wahlweise die Geschwindigkeit des Servomotors und/oder die Dosierzeit verandern.

Wenn ein Servo-Motor am Kanal B aktiv ist, die Dosiermenge analog einstellen.
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5.2.4.2 Dauerbetrieb

Diese Betriebsart wird bei wegabhangiger Benetzung bzw. Raupendosierung genutzt, wo bei
ungleichmaRiger Arbeitsgeschwindigkeit eine gleichméaRige Dosiermenge (Raupe) aufgetragen
aufgetragen werden muf3.

Die ungleichméRige Arbeitsgeschwindigkeit wird durch eine Anpassung der Geschwindigkeit des
Servo-Motors ausgeglichen. Bei hdherer Arbeitsgeschwindigkeit erhdht sich auch die Eingangs-
spannung und damit die Geschwindigkeit des Servo-Motors.

I3 Die Schwankungen der Eingangsspannung sind abhangig von den konkreten Gegebenheiten der
Dosieraufgabe. Sie kdnnen im Meni HANDBETRIEB nicht adaquat simuliert und deshalb nicht
getestet werden. Gleichfalls ist im Dauerbetrieb des Servo-Motors die Taste nicht aktiv.

Gegenseitige Verriegelungen beachten:

— Der Dauerbetrieb muf3 aktiviert [1] sein (siehe Abschnitt 2.3.3.2).

— Ein installiertes Dosierventil wird nicht angesteuert, wenn der Servo-Motor aktiviert [1] ist. Der
Menupunkt Dosierventil muf} aber auf [1] gesetzt sein. Es erfolgt sonst keine Angabe der
Dosierzeit ( xooxs).

Im Dauerbetrieb ist die Anzeige der Dosierzeit in der Digitalanzeige auf 0.00 sgesetzt und blinkt.
e Die Taste driicken, bis die LED fiir den Dosierkanal A leuchtet.

e Die Taste A oder ¥/ driicken, um zur Anzeige der Geschwindigkeit V [%] zu wechseln.
Die Anzeige beginnt zu blinken.

e Mit den Tasten A oder ¥ die Geschwindigkeit des Servomotors im Bereich von 001 — 200 %
einstellen. Proportional mit der Geschwindigkeit wird die Dosiermenge erhdht oder verringert.
= Der Prozentwert der Geschwindigkeit bezieht sich auf die Eingangsspannung.
Die maximale Steuerspannung (10 VDC) des Servomotors wird jedoch nicht Uberschritten.
Beispiel:
Die Einstellung V = 150 % bei 8,0 VDC Eingangsspannung erzeugt
statt rechnerisch 12,0 VDC nur 10,0 VDC Steuerspannung (= 100 % der Motordrehzahl).

Produktdruck muf} anstehen, damit die servo-getriebene Dosierpumpe nicht trocken lauft.

Gefahr der Beschadigung!

e Um den Druck im Produktbehdlter zu kontrollieren, die Taste maximal 2 Sekunden driicken
(siehe Abschnitt 5.2.4.1).

e Start im Kanal A auslésen, um die Dosiermenge zu prufen.
Gegebenenfalls die Geschwindigkeit des Servomotors verandern.

> Wenn ein Servo-Motor am Kanal B aktiv ist, die Dosiermenge analog einstellen.
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5.3

Dosieren

Nachfillen eines Produktbehélters
Beispiel Dosierkanal A:
Fehlermeldung ,, Tank A nachfuel. “ (Produktbehélter A nachfiillen) Die Anzeige der Fehlermeldung

blinkt (siehe Kapitel 7).
e Produkt zum Nachflillen bereitstellen.

Fehlermeldung ,, Tank A leer“ mit Piepton:

Die Anzeige der Fehlermeldung blinkt.
Der Dosierablauf wird abgebrochen und es kann kein Dosierablauf mehr
gestartet werden.

Der Automatikbehélter wird nach der Leermeldung automatisch entliiftet. A A
e Die Taste driicken, um den Piepton abzustellen. V
’ g

e Den Automatikbehdlter entsprechend dessen Bedienungsanleitung
nachfullen und wieder verschlief3en.

e Der Automatikbehalter wird automatisch wieder beliftet,
—wenn die Taste gedrickt wird oder
— wenn ein Startsignal ausgel6st wird.

Am Kartuschen-Entleerungsgerat muf3 das Handhebelventil zum Beltiften wieder auf On (Ein)
geschaltet werden. Der 0,5 |- oder 2 |-Produkttank darf nicht manuell entliiftet sein.

Verkettung von Automatikbehaltern

Bei der Verkettung von zwei Automatikbehéltern A und B zur kontinuierlichen Versorgung einer
Produktabgabestelle werden die beiden Produktleitungen tber ein Riickschlagventil miteinander
verbunden und an dieselbe Dosiereinheit angeschlossen.

Wenn im Untermenil KANAL B Verkettungaktiviert [1] ist, wird das Signal der Leermeldung des
Automatikbehélters im Kanal A nicht zur Fehlermeldung genutzt, sondern mit dem Leer-Signal wird
der Automatikbehélter A entluftet und der Automatikbehdlter B beluftet (und umgekehrt).

Das Dosieren wird automatisch mit dem Automatikbehélter im Kanal B fortgesetzt.
Der Automatikbehélter im Kanal A kann nachgefillt werden, ohne daf3 das Dosieren unterbrochen
wird.

Wenn bei Leermeldung des ersten Produktbehélters der zweite Produktbehélter nicht gefllt oder
betriebsbereit ist, erfolgt eine Fehlermeldung mit Piepton.

Unterbrechungen im Dosierablauf lassen sich vermeiden, wenn der Fullstand beider Produktbehalter
anhand der LED-Anzeige am Produktbehélter kontrolliert wird.
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5.4

5.5

Dosieren I““I“““"“"“"“I

Aul3erbetriebnahme
e Den Netzschalter 11 auf Stellung O (AUS) umschalten.

AuRerbetriebnahme fur langere Stillstandszeiten

Bei Arbeitspausen von langer als 14 Tagen das System aulier Betrieb nehmen, um
Aushartungen von Produkt zu vermeiden.

e Den Netzschalter 11 auf Stellung O (AUS) umschalten.
e AnschluBRgerate gemél deren Bedienungsanleitungen auf3er Betrieb nehmen.

Erneute Inbetriebnahme
Bei derselben Dosieraufgabe:
o Den Netzschalter 11 auf Stellung | (EIN) umschalten.

e Das Dosieren mit den gespeicherten Werten fortsetzen oder die Dosiermenge gemal’ Abschnitt
5.2.3 bzw. 5.2.4 neu einstellen.

Bei geanderter Dosieraufgabe:
e Prifen, ob die bendtigten AnschluBgerate gemald Abschnitt 4.4 installiert sind.

o Auswahlen der AnschluBgeréate fir die automatische Steuerung entsprechend der Dosieraufgabe
(siehe Abschnitt 5.1).

o Inbetriebnahme des Dosiersystems gemal’ Abschnitt 5.2.
Inbetriebnahme nach langeren Stillstandszeiten

o Installation geman Kapitel 4 Gberprufen.
o Inbetriebnahme des Dosiersystems gemal’ Abschnitt 5.2.

Pflege und Wartung RN

Das Gerat bedarf keiner besonderen Pflege und Wartung.
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Beseitigen von Storungen

Art der Stérung Mégliche Ursachen

Abhilfe

Digitalanzeige leuchtet nicht. — Keine Netzspannung vorhanden.

— Netzschalter 11 in Stellung O (AUS).
— Netzsicherung 17 defekt.

— Netzkabel 18 defekt.

— Steuergerat defekt.

e Netzspannung sicherstellen.

e Netzschalter 11 auf Stellung | (EIN).
e Netzsicherung 17 prifen/erneuern.
e Netzkabel 18 austauschen.

e Loctite Service.

— Keine Druckluft vorhanden.

— Produktbehalter nicht eingeschaltet oder
defekt.

— Steuergerat defekt.

Keine Wertéanderung auf
Digitalanzeige.

e Druckluftzufuhr sicherstellen.

e Produktbehalter Gberprifen. (siehe Be-
dienungsanleitung des Produktbehalters).

e Loctite Service.

In der Digitalanzeige blinkt die
Fehlermeldung (mit Piepton):

VL)

— —)

Slave-Fehler
(LLLLLE LN
1 — I |

(Getrennt fur Kanal A und B)

— Die Anzeige erfolgt nur, wenn das
Steuergerat als Master definiert wurde
(siehe Abschnitt 2.3.3.3).

e Slave-Steuergerate Uberprufen.

In der Digitalanzeige blinkt die
Fehlermeldung (mit Piepton):

, \ \ ‘ \ ‘ \ !\ /
iy

(Getrennt fur Kanal A und B)

— Die maximale Dosierzeit wurde
Uberschritten.

e Probedosierung im Menu
HANDBETRIEB durchfiihren
(siehe Abschnitt 2.3.4).

In der Digitalanzeige blinkt die

Fehlermeldung (mit Piepton):

— Die maximale Dosierzeit wurde
Uberschritten.

FEHLER

*Max.Dosierzeit*

e Probedosierung im Menu
HANDBETRIEB durchfiihren
(siehe Abschnitt 2.3.4).
Loctite Service

— Schlauch nicht korrekt montiert bzw.
Schlauch nicht sauber abgeschnitten.

Gefalte Abluft blast oder an
den Koaxialverschraubungen
blast es.

o Koaxialen Druckluftschlauch kontrollieren
(siehe Abschnitt 2.1).
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Beseitigen von Storungen

Art der Stérung

Mégliche Ursachen

Abhilfe

In der Digitalanzeige blinkt die
Fehlermeldung (mit Piepton):

Vbl

ZININRNIR

i \
(Getrennt fur Kanal A und B)
Druck
=Dosierdruck.
0.83 [bar/psi]
=Beispiel fiir den angezeigten
Dosierdruck.
NIO
=Nicht in Ordnung.

— Gerat war ausgeschaltet und der Druck-
regler 12 (13) pegelt gerade den
eingestellten Dosierdruck ein.

Der angezeigte Dosierdruck wird standig
groRer.

— Druckregler 12 (13) wurde versehentlich
um mehr als £10 % verstellt.

— Dosierdruck wurde um mehr als +10 %
neu eingestellt.

— Produktbehélter eingeschaltet, aber
manuell entliftet.
— Undichtigkeit im System.

e Abwarten, bis der Druckregler 12 (13)
den eingestellten Dosierdruck einge-
pegelt hat. Fehlermeldung und Piepton
verschwinden, wenn der angezeigte
Dosierdruck -10 % vom gespeicherten
Vergleichswert erreicht hat.

e Druckregler 12 (13) nachstellen, bis
Fehlermeldung und Piepton
verschwinden.

e Mit Taste den Dosierkanal der
Fehlermeldung aktivieren.

Taste driicken, um den angezeigten
Dosierdruck als neuen Vergleichswert fir
die automatische Druckiiberwachung zu
speichern.

Danach verschwinden Fehlermeldung
und Piepton.

e Produktbehélter mit Handhebelventil
bellften.

e System auf Dichtheit prufen.

Loctite Service.

Gewiinschter Druck wird nicht
erreicht.

— Vordruck unzureichend.

e Vordruck erhdhen.

Kein, zuwenig bzw. zuviel
Produkt.

Eventuell zusammen mit der
Fehlermeldung (mit Piepton):

Ll Ll
’/,Dos,”ieTenTil |lNIO
——

(Getrennt fur Kanal A und B)

— Dosierdruck nicht richtig eingestellt.

— Druckluftschlauch nicht richtig ange-
schlossen.

— Dosiernadel verstopft oder zu klein bzw.
Zu groR.

— Dosierventil defekt.

— Produktbehalter manuell entliiftet oder
defekt.

- Ventilinsel defekt.

— Steuergerat defekt.

e Dosierdruck richtig einstellen.
e Druckluftschlauch richtig anschlieRen.

e Dosiernadel auswechseln.

e Dosierventil Gberprifen
(siehe Bedienungsanleitung Dosierventil).
e Produktbehalter Gberprifen
(siehe Bedienungsanleitung Produkt-
behalter).
e LED-Betriebsanzeige testen.
Loctite Service.
e Loctite Service.
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Beseitigen von Storungen

Art der Stérung

Mégliche Ursachen

Abhilfe

In der Digitalanzeige blinkt die
Fehlermeldung (mit Piepton):

(Getrennt fur Kanal A und B)

—Falsche Anschliisse oder mechanische

Hindernisse.

— Steuergerat falsch eingestellt.

— Servo-Motor defekt.
— Steuergerat defekt.

e Installation Gberprifen
(siehe Bedienungsanleitung des Servo-
Motors).

e Probedosierung im Meni HAND-
BETRIEB durchfiihren (Abschnitt 2.3.4),
auler Dauerbetrieb (Abschnitt 5.2.4.2)

e Servo-Motor Uberprifen.

e Loctite Service.

LED in Taste leuchtet nicht.

— LED defekt.

—Taste defekt.
— Steuergerat defekt.

e Loctite Service.
Wenn die Taste funktioniert (anhand der
Digitalanzeige prifen), ist bis zum Loctite
Service ein Notbetrieb mdglich.

e Loctite Service.

e Loctite Service.

Kein Startsignal.

— Automatikbehalter leer.

In der Digitalanzeige blinkt die
Fehlermeldung (mit Piepton):

Ll

Tank A leer
BANRNAEN

(Getrennt fur Kanal A und B)

Tank
=Automatikbehalter.

— Stecker an Buchse XS1: Start 20 lose.

— FuBschalter 14 defekt.
— Steuergerat defekt.

e Automatikbehalter nachfillen.

In der Digitalanzeige erscheint vorher die
Fehlermeldung:

Py

(Getrennt far Kanal A und B)

nachfuel.
=nachfullen.

e Netzschalter 11 auf Stellung O (AUS)
umschalten. Stecker festschrauben.
Netzschalter 11 auf Stellung | (EIN)
umschalten.

e FuBschalter 14 auswechseln.

e Loctite Service.

39




MR 7

Beseitigen von Storungen

Art der Stérung Mégliche Ursachen

Abhilfe

— Falsche Anschliisse oder mechanische
Hindernisse
— Steuergerat falsch eingestellt.

In der Digitalanzeige blinkt die
Fehlermeldung (mit Piepton):

\ \ ‘ \ ‘ \ ‘ \ /
) | - A
RotordrehzahlNTIO

JETNENNTAN

(Getrennt fur Kanal A und B)

— Rotor defekt.
- Ventilinsel defekt.

— Steuergerat defekt.

e Installation Gberprifen
(siehe Bedienungsanleitung des Rotors).
e Probedosierung im Meni HAND-
BETRIEB durchfiihren (Abschnitt 2.3.4).
e Rotor Uberprufen.
e LED-Betriebsanzeige testen.
Loctite Service.
e Loctite Service.

— Falsche Anschliisse oder mechanische
Hindernisse.

In der Digitalanzeige blinkt die
Fehlermeldung (mit Piepton):

\\‘\ /

r
/ ‘ | 1 “ ! | \ —Vorschubeinheit falsch justiert oder
oder defekt.

\ | ‘ | ‘ | ‘ | / — Ventilinsel defekt.

‘ Zylin. unten NIO
VTN

(Getrennt fur Kanal A und B)

— Steuergerat falsch eingestellt.

-

— Steuergerat defekt.

e Installation Gberprifen
(siehe Bedienungsanleitung der
Vorschubeinheit).

e Probedosierung im Meni HAND-
BETRIEB durchfiihren (Abschnitt 2.3.4).

e Vorschubeinheit Gberprifen.

e LED-Betriebsanzeige testen.
Loctite Service.
e Loctite Service.

— Dosierfehler.
— Falsche Anschliisse oder mechanische
Hindernisse.

In der Digitalanzeige blinkt die
Fehlermeldung (mit Piepton):

\\‘\‘\‘\/
/ MH\

(Getrennt fur Kanal A und B)

e Dosierung Uberprufen.

e Installation Gberprifen
(siehe Bedienungsanleitung der Dosier-
kontrolle).

In der Digitalanzeige blinkt die - Undefinierter Fehler.

Fehlermeldung (mit Piepton):

\wlu/

= >FEHLER< =

(Getrennt fur Kanal A und B)
oder unbekannte Anzeige.

e Netzschalter 11 auf Stellung O und nach
ca. 1 Sekunde wieder auf Stellung |
umschalten.

Wenn der Fehler wieder auftritt:
Loctite Service.
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8 Technische Unterlagen [T

8.1 Belegung der Stecker bzw. Buchsen
AnschluRkabel FulRschalter

1 Sub-D 9pol. Stecker
4’; PROVERTHA Létkehichenanschluf®
2 ~— mit gedrehten Kontakten
FuRschalter HD 4, Stecker SDT 09 51 G3
o S, Kunststoffhaube,
1 6, metallisiert, mit seitlicher
7 Schraubenverriegelung
8 17 09 OM 38T 001
9
2% 0,25 mm Steuergerat XS1
Lange: 3 m
Typ: abgeschirmt, flexibel
Gepriift: VDE, CA, UL
Start-Verteilerkabel (fur 2 Fu3schalter)
1 Sub-D 9pol. Buchse
2x 0,2 2
Lgn%e'SOmSmm 2 ¢ PROVERTHA LotkehichenanschluR
10, 3 ;
Typ: abgeschirmt, flexibel 4—< mit gedrehten Kontakten
Gepriift: VDE, CA, UL 4  Stecker SDT 09 61 G3
T 5 Kunststoffhaube,
6 metallisiert, mit seitlicher
7. Schraubenverriegelung
8 17 09 OM 38T 001
Sub-D 9pol. Stecker —9 START B 9—<
PROVERTHA Lotkehichenanschiug «8 Start B
mit gedrehten Kontakten P
Stecker SDT 09 51 G3 P
Kunststoffhaube, 5
metallisiert, mlt_ seitlicher 4
Schraubenverriegelung 3
17 09 OM 38T 001 2
1 1 Sub-D 9pol. Buchse
Steuergerat XS1 2 .
— START A = PROVERTHA Létkehlchenanschlu
3 ¢ mit gedrehten Kontakten
4 stecker SDT 09 61 G3
2% 0,25 mm? 5 ( Kunststoffhaube,
Lange: 0,5 m 6 metallisiert, mit seitlicher
Typ: abgeschirmt, flexibel 7 Schraubenverriegelung
Gepriift: VDE, CA, UL 8 17090M 38T 001
9
Start A
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“““““ 8 Technische Unterlagen

AnschluRkabel Produktbehalter

Sub-D 9pol. Buchse 1 TANK 1 FILL 1 Sub-D 9pol. Stecker
PROVERTHA Lotkehlchenanschluf 2 TANK 1 EMPTY z PROVERTHA Lotkehlchenanschlu
. 3 TANK 2 FILL 3 .
mit gedrehten Kontakten TANK 2 EMPTY 4 mit gedrehten Kontakten
Stecker SDT 09 61 G3 4 Stecker SDT 09 51 G3
Kunststoffhaube, 5 GND 5 Kunststoffhaube,
metallisiert, mit seitlicher 6 TANK 1 AERA / EVA 6 metallisiert, mit seitlicher
Schraubenverriegelung 7 TANK 2 AERA / EVA 7,  Schraubenverriegelung
17 09 OM 38T 001 8 THERMO.ERROR 8 17 09 OM 38T 001
9 +24VDC 9
Produktbehdlter XS2/IN | 9% 0,25 mm? | Steuergerat XS2
Lange: 2 m oder
Typ: abgeschirmt, flexibel ..
Geprift: VDE, CA, UL Produktbehalter XS2/0UT
AnschluRkabel Drehvorrichtung
Sub-D 9pol. Buchse Sub-D 9pol. Stecker
w1 1
PROVERTHA Létkehichenanschiu 2 0 -2 PROVERTHA Létkehichenanschiug
mit gedrehten Kontakten 3 3 mit gedrehten Kontakten
Stecker SDT 09 61 G3 4 RXD 4, Stecker SDT 09 51 G3
Kunststoffhaube, 5 GND 5, Kunststoffhaube,
metallisiert, mit seitlicher , 6 6, metallisiert, mit seitlicher
Schraubenverriegelung s _7, Schraubenverriegelung
17 09 OM 38T 001 \ 8 8 17 09 OM 38T 001
. — 9 "
Drehvorrichtung 3% 0,25 mm? Steuergerat XS3
Lange: 2 m
Typ: abgeschirmt, flexibel
Geprift: VDE, CA, UL
Buchse XS4: DC-Motor
M1 1 Sub-D 9pol. Buchse
M2 2
AN 4/IN 3
DOS. VALVE 4
Steuergerat XS4 GND 5
TAKT /IN 6
+12 VDC / ENCODER 7
8
+24VDC 9
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8 Technische Unterlagen [T

AnschluR3kabel Dosierkontrolle ‘“H

Sub-D 9pol. Stecker 1 START 7 Sub-D 9pol. Stecker
PROVERTHA Létkehichenanschiu <2 QuIT 2 PROVERTHA Lotkehlchenanschlu
mit gedrehten Kontakten 3 READY 3 mit gedrehten Kontakten
Stecker SDT 09 51 G3 4 ERROR 1, Stecker SDT 09 51 G3
Kunststoffhaube, 5 GND 8 ,  Kunststoffhaube,
metallisiert, mit seitlicher &J 4, metallisiert, mit seitlicher
Schraubenverriegelung e 5, Schraubenverriegelung
17 09 OM 38T 001 8] 9, 1709 OM 38T 001
) 9 —1 +24VDC 6

Dosierkontrolle 6 0,25 mm? Steuergerat XS5 / XS6
Start Lange: 2 m

Typ: abgeschirmt, flexibel

Geprift: VDE, CA, UL
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Buchse XS9: PLC Interface

[~ Sub-D 15pol. Buchse

READY A 1

READY B 2

ERROR A 3

ERROR B 4

START A 5

START B 6

AN5/IN 7

GND 8

Steuergerét XS9 POT. 24 VDC 9
RESET A 10

RESET B 11

TANK REFILL 12

TANK EMPTY 13

POT. 0 VDC 14

+24 VDC 15

Buchse XS10: 1/0 port
[ Sub-D 15pol. Buchse

PRESSURE SWITCH 1

RELAIS 1 2

RELAIS 2 3

TR. OUTPUT 1 4

TR. OUTPUT 2 5

TR. OUTPUT 3 6

INPUT OPTO 1 7

" GND 8
Steuergerat XS10 POT. 24 VDC 9
INPUT OPTO 2 10

INPUT OPTO 3 11

INPUT OPTO 4 12

INPUT OPTO 5 13

POT. 0 VDC 14

+24 VDC 15
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Buchse XS11: Servo A/B

Steuergerat XS11

SERVO A ERROR 1
SERVO A RESET 2
SERVO A READY 3
SERVO A START 4
AN / OUT A 0-10 VDC 5
AN / OUT B 0-10 VDC 6
AN7/IN 7
GND 8
POT. 24 VDC 9
SERVO B ERROR 10
SERVO B RESET 11
SERVO B READY 12
SERVO B START 13
POT. 0 VDC 14
+24 VDC 15

Sub-D 15pol. Buchse

Verbindungskabel Steuergerat 97103 — Ventilinsel 97204

16pol. Kupplung

RC - 16SN12500

Ventilinsel

CONIVERSE Létkehlchenanschiufy

1 MOTOR A ERROR 1
2 MOTOR A 2
3 DOS. VALVE A 3
4 CYLINDER A 4
5 CYLINDER A UP 5
6 CYLINDER A DOWN 6
7 AN 6 /IN 7
8 GND 8
9 MOTOR B ERROR 9
10 MOTOR B 10
11 DOS. VALVE B 11
12 CYLINDER B 12
13 CYLINDER B UP 13
14 CYLINDER B DOWN 14
15 +24 VDC 15

15 x 0,25 mm?
Lange: 4 m

Typ: abgeschirmt, flexibel

Gepriift: VDE, CA, UL

Sub-D 15pol. Stecker

PROVERTHA Lotkehichenanschluf?

mit gedrehten Kontakten
Stecker SDT 15 51 G3
Kunststoffhaube,
metallisiert, mit seitlicher
Schraubenverriegelung
17 15 OM 38T 001

Steuergerét XS12
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AnschlulZkabel Naherungsschalter (Vorschubeinheit)

Lumberg 4pol. Stecker
. 24 VDC
Elektrischer vE * L
N&herungsschalter x 2,
=1 (3
Festo 7 GND 3
SME-8-K-LED-24 =z
150 855 V- AJIN 4
L ___RSC4/7

3x 0,14 mm?

Lange: 2 m

Typ: (abgeschirmt), flexibel

Gepriift: VDE, CA, UL

AnschluRkabel Reedschalter (optional flr Vorschubeinheit)

+24vDC 1 Lumberg 4pol. Stecker
Reedschalter 5 )
£
—
Festo UJ[] 3
SME-8-K-LED-220 1 -
152 820
A 4
L _RSC4/7
2x 0,25 mm?
Lange: 2 m

Typ: (@abgeschirmt), flexibel
Gepriift: VDE, CA, UL

Anschlu3kabel Rotor

Ein AnschluBkabel 2 m wird mit dem Rotor mitgeliefert. Reicht diese Lange nicht aus, kann bei Fa.
Lumberg ein Verlangerungskabel 2 m unter folgender Bestellnummer bezogen werden:

AnschluB-/Verbindungskabel Typ RST4-RKT4-21/2m
Bestellnummer 26.59
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8.2 Belegung der Pneumatikanschlisse

Druckluftanschliisse 2] und (Produktbehalter A und B), koaxial

Steuergerat
L\ Aulzenschlauch O
) ungeregelte Druckluft
0 |
a @ Innenschlauch |
= geregelte Druckluft
Y-Splitter Typ KWU 09-S06, Fa. SMC

Druckluftanschlisse é&o und %>o (Dosierventil A und B), koaxial

= und M= (Vorschub A und B), koaxial

Ventilinsel

Aufienschlauch O
M Dosierventil geschlossen
I Vorschub zuriick (Zylinder oben)

)

1 @— Inne.nschla_uch I

Dosierventil getffnet
Vorschub vor (Zylinder unten)
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I 9 Anhang T

9.1 (€-Konformitatserklarungen

Konformitatserklarung
im Sinne der EG-Richtlinie tiber die elektromagnetische Vertraglichkeit 89/336/EWG, Anhang |

Hersteller Loctite (Ireland) Ltd.

Tallaght Business Park

Whitestown,

Tallaght, Dublin 24, Ireland
erklart, da das nachfolgend bezeichnete Geréat aufgrund seiner Konzipierung und Bauart den unten aufgefiihrten
europdischen Richtlinien, harmonisierten Normen, nationalen Normen und technischen Spezifikationen entspricht.

Bezeichnung des Gerates Automatisches Steuergerét und Ventilinsel

Geratenummer 97103 und 97204 / 97205

Einschlagige EG-Richtlinien EG-Richtlinie Elektromagnetische Vertraglichkeit
89/336/EWG i. d. F. 93/68/EWG

Angewandte harmonisierte Normen EN 50082-1 1992; EN 55011 / 3.1991;

Bei einer nicht mit uns abgestimmten Anderung des Gerétes verliert diese Erklarung ihre Giiltigkeit.

Hersteller Loctite (Ireland) Ltd.

Tallaght Business Park
Whitestown,
Tallaght, Dublin 24, Ireland

erklart, daB es sich bei dieser Lieferung um die nachfolgend bezeichnete — jedoch unvollstandige — Maschine handelt,
und daf ihre Inbetriebnahme solange untersagt ist, bis festgestellt wurde, daR die Maschine den Bestimmungen der EG-
Maschinenrichtlinie entspricht.

Bezeichnung des Gerétes Automatisches Steuergarét und Ventilinsel
Geratenummer 97103 oder 97204

Einschlagige EG-Richtlinien EG-Maschinen-Richlinie 89/392/EWG i. d. F. 93/68/EWG
Angewandte harmonisierte Normen DIN EN 292 Teil 1 und 2 11.1991

e s
Datum / Hersteller-Unterschrift 1995 ﬁ:ﬂhﬂ_ II"{J

P

-

Angaben zum Unterzeichner President - Worldwide Manufacturing  (Peter G. Dowling)
Bei einer nicht mit uns abgestimmten Anderung des Gerétes verliert diese Erklarung ihre Giiltigkeit.
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9 Anhang “l

9.2 Garantiebestimmungen

Standardgewahrleistungsbestimmungen fiir européaische Benutzer

Loctite sichert zu, daB alle Waren, auf welche sich diese Bedienungsanleitung unter Automatisches Steuergerat 97103 und
Ventilinsel 97204 (nachstehend: ,Waren") bezieht, frei von Material- und Fertigungsfehlern sind. Fur den Fall, dal3

eine Ware Material- oder Fertigungsfehler aufweist, beschrénken sich die Gewahrleistungsanspriiche des Kéufers — nach
Wahl von Loctite — auf Ersatzlieferung oder Wandlung (wobei im Falle der Wandlung auch die von Kaufer gezahlten Fracht-
und Versicherungskosten umfaft sind). Die Ware gilt als genehmigt, wenn der Kaufer nicht innerhalb eines Monats nach
Entdeckung des Mangels oder innerhalb eines nach ordnungsgemaRem Geschéftsgange tunlichen Zeitraumes diesen
schriftlich Loctite anzeigt. Die Ware gilt spatestens nach Ablauf von 12 Monaten nach Lieferung der Waren an den Kéaufer als
genehmigt. Gewahrleistungsanspriche des Kéaufers sind ausgeschlossen, wenn die Ware bei diesem sorgfaltswidrig oder
unsachgemal gelagert, transportiert, behandelt, installiert, angeschlossen, betrieben, benutzt oder gewartet wurde, sowie
im Falle einer unbefugten Veranderung der Ware. Diese Gewahrleistungsregelung findet gleichermaen Anwendung fiir den
Gebrauch von Waren, Warenteilen oder Zusatzteilen, die nicht von Loctite gefertigt wurden, wenn diese bei Loctite fur den
Gebrauch der Waren bezogen werden kénnen.

Die Riicksendung von Waren bedarf in jedem Falle der vorherigen schriftlichen Zustimmung von Loctite. Die Rucksendung
erfolgt nach Vorauszahlung der Frachtkosten gemaR Anweisung von Loctite.

Die in diesen Standardgewdhrleistungsbestimmungen gemachten Zusicherungen sind abschlieend. Weitergehende oder
andere Zusicherungen werden nicht gegeben, weder ausdriicklich noch stillschweigend.

Es wird weder eine Absatzgarantie noch eine Gewéhrleistung fur die Tauglichkeit der Ware flr einen bestimmten Zweck
bernommen, noch werden sonstige Zusicherungen gegeben. Der Kaufer stellt Loctite von jeder Haftung frei. Diese
Haftungsfreistellung beinhaltet auch Patent- und Warenzeichenverletzungen.

Die Haftungsregelung gemaR dieser Standardgewahrleistungsbestimmungen ist abschlieBend. Die Haftungsfreistellung ist
unbeschrankt und gilt fur vertragliche, deliktische oder sonstige Anspriiche bei Vorliegen einer mangelhaften Ware.

Ferner wird die Haftung von Loctite soweit wie méglich im Rahmen der anwendbaren gesetzlichen Bestimmungen im
Hinblick auf solche Schaden ausgeschlossen, die im unmittelbaren oder mittelbaren Zusammenhang mit dem Verkauf oder
der Anwendung oder in sonstiger Weise mit den Waren stehen. Dies gilt auch fiir atypische, mittelbare oder Folgeschéaden,
unabhéangig davon, ob diese auf Fahrlassigkeit von Loctite beruhen oder Loctite sonst wie zuzurechnen sind.

9.3 Ansprechpartner fur Service

Wenden Sie sich an Ihre 6rtliche Loctite Vertretung.
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11

1.2

Please observe the following

Emphasized Sections

Warning!
Refers to safety regulations and requires safety measures that protect the operator or other
persons from injury or danger to life.

Caution!
Emphasizes what must be done or avoided so that the unit or other property is hot damaged.

Notice
Gives recommendations for better handling of the unit during operation or adjustment as well as for

service activities.

The numbers printed in bold in the text refer to the corresponding position numbers in the illustration
on the front fold-out page (see Section 2.1).

e The point emphasizes an instruction step.

Instruction steps in the illustrations are indicated
with arrows.
When several instruction steps are indicated in

an illustration, the shading of the arrow has the
following meaning: ’ ’ a
Black arrow = 1st step

Grey arrow = 2nd step
White arrow = 3rd step

Iltems Supplied

97103

1 Automatic Controller 97103;

1 Power Cord;

1 Pneumatic Connection Set for Reservoirs.

97204 / 97205

1 Solenoid Valve Module 97204 (Channel A and B)

1 Connection Cord Controller 97103 — Solenoid Valve Module 97204 (15 conductors);
1 Pneumatic Connection Set;

1 Instruction Manual 97103 + 97204

As a result of technical development, the illustrations and descriptions in this instruction manual can
deviate in detail from the actual unit delivered.



1.4

Please observe the following

For Your Safety

For safe and successful operation of the unit, read these instructions completely.
If the instructions are not observed, the manufacturer can assume no responsibility.

Damage to the power cord or the housing can result in contact with voltage carrying parts that
is dangerous to life.
e Check the power cord and the unit before each use.

If the power cord or the unit is damaged, do not operate!

Replace a damaged power cord with a new one.

e The unit may be opened and repaired only by an authorized Loctite service representative.

Usage

The Automatic Controller 97103 controls the exact application of LOCTITE Products from one or two
product reservoirs via one or two stationary applicators (or servo-driven dispensing pumps).

The Automatic Controller 97103 and the Solenoid Valve Module 97204 can be combined with the
following or less LOCTITE units to form a independent, multi-functional dispensing system:

2 Reservoirs (0.5 Lliter, 2 Liter or Cartrigde Reservoirs with Level Sensor);

2 Pneumatically Stationary Applicators oder Servo-driven Dispensing Pumps (Servo Motors);
2 Pneumatically Advancing Units;

2 Electrically Rotorspray Units;

2 Dispense Control Units.

Depending on the combination of components, it is possible to dispense the following products:
- Anaerobic curing adhesives;
- UV light curing adhesives;

- Humidity curing cyanacrylate adhesives.
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2

2.1

1

Description T

Displays, Operating Elements and Connections

e Fold out the illustration inside the front cover!

Digital Display
Display of the program directory of the automatic controller (see Section 2.3).

Display of the dispensing time [s] for a dispensing sequence — for dispensing channel A and
dispensing channel B.

— During dispensing in time controlled mode, the dispensing time remaining is indicated.

— During dispensing in continuous mode, the elapsed dispensing time is indicated.

Display of the dispensing pressure [bar] or [psi] for dispensing channel A and B set on the pressure
regulator 12 resp. 13.

Display of the speed V [%)] (instead of the dispensing pressure) when a servo motor is selected in the
CHANNEL A (B) sub-directory (see Section 2.3.3.2).

If the dispensing pressure need to be checked during the display of the speed V [%], the button or
can be pressed briefly (< 2 seconds) for the corresponding channel. During the time that the
button is pressed, the display of the dispensing pressure [bar] or [psi] appears.

If the button or is pressed for longer than 2 seconds, however, the product reservoir is
depressurized (see Section 5.3).

Display of error messages (see Chapter 7).

Button A or ;

Button to change from one directory point to the next within a directory level
(see Section 2.3.2).

Buttons for changing the time for a dispensing sequence. In this case, the button A or Y/ is active
only for the dispensing channel whose corresponding LED (A or B) is lit in the button.
When button A or Y is pressed, the display of the dispensing time [s] in the digital display begins to
blink. The dispensing time indicated is increased with button A and decreased with button /.
The dispensing time is adjustable from 0.01 to 99.9 s.
When dispensing with a servo motor, the display of the speed V [%)] blinks after storing the dispensing
time with the button (2. The blinking percent value is increased with the button A and decreased
with the button /.
The percent value for the speed is related to the input voltage:
— In time controlled mode, adjustment possibilities from 001 % to 100 %.
— In continuous mode (input voltage = 0...10 VDC), adjustment possibilities from 001 % to 200 %.
The maximum control voltage (10 VDC) of the servo motor is not exceeded, however
(see Section 5.2.4.2).



2 Description

97103 3 Button >
Button for the activation (opening) of a displayed sub-directory or the execution of a displayed step in
the main directory PERIPHERY SETUP (see Section 2.3.2).
Button for switching between [0] (OFF) and [1] (ON) for the displayed function in a sub-directory of
the main directory PERIPHERY SETUP directory or in the directory MANUAL OPERATION (see
Section 2.3.2).

Button for the storage of a newly adjusted value for the dispensing time [s], the dispensing pressure
[bar] or [psi] or the speed V [%)].

Button for the acknowledgment of error messages with beeping tone (see Chapter 7).

4  Button

Button for the opening or closing of the directory MANUAL OPERATION (see Section 2.3.4).

All adjustments and setup steps in the directory MANUAL OPERATION should be performed
only by authorized setup personnel!

5 Button

Button for filling the feedline (see Section 5.2.1).

The LED lights as long as button is pressed. In this case, the button is active only for the
dispensing channel whose corresponding LED (A or B) is lit in the button (£7.

When button is pressed in time-controlled mode, the dispensing time is not changed.

The product is dispensed as long as button is pressed.

When button in pressed in continuous mode, the dispensing time is changed (see Section 2.3)
For continuous mode of a servo motor, the button is not active (see Section 5.2.4.2).

6 Button

Button for switching between dispensing channel A and B.

In dispensing mode, the buttons A, ¥V, (#J, or (=] are active only for the dispensing channel (A
or B) whose LED is lit in the button [].

With an opened directory MANUAL OPERATION, both dispensing channels can also be controlled at
the same time (both LED’s in the button lit — see Section 2.3.4).
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2

10

11

12

13

Description

Button

Button for the pressurizing or depressurizing of the product reservoir in the dispensing channel A
The pressurizing or Depressurizing takes place only when the button remains pressed for longer
as 2 Seconds. In this case, the hand lever valve on the product reservoir must be set to On or
Pressurize (see Section 5.3). The lit LED indicates that the product reservoir is selected.

Button

Functions is the same manner as button [@).

[
Button

Button for the opening or closing of the main directory PERIPHERY SETUP (see Section 2.3.2).

All adjustments in the main directory PERIPHERY SETUP should be performed only by
authorized setup personnel!

ESC

Button

Button for the canceling of a selection and closing of a sub-directory with return to the main directory
PERIPHERY SETUP (see Section 2.3.2).

Button for canceling an entry when a value changed with the button A or ¥/ should not be stored
(see Section 5.2.3 or 5.2.4).

Power Switch 1/0 (ON/OFF)
The control unit is switched on and off with the power switch.

Precision Pressure Regulator A

Precision regulator for adjusting the dispensing pressure. (Dispensing channel A)

By turning the regulator knob, the dispensing pressure is adjusted in the range from 0.00 to 7.00 bar
(0.00 to 100 psi).

If the error message ,, Press. 0.83 NOK" appears with beeping, the dispensing pressure was
changed more than £ 10 %. The value 0.83 [bar/psi] is only an example for the displayed dispensing
pressure (see Chapter 7).

By pressing button the indicated dispensing pressure is stored as the new comparison value for
automatic pressure monitoring. The error message and beeping is eliminated.

Precision Pressure Regulator B
Functions is the same manner as Precision Pressure Regulator A.



S

97103 14

15

16

17

18
19
20

21

22

23

24

25

Description JERRRR

Foot Switch (Accessory to be ordered separately!)
Signalling device for starting the dispensing sequence.

Pneumatic Connection (Reservoir B), Coaxial

The coaxial pneumatic hose from the product reservoir is connected here.

Outer hose O — Supply for the control unit with unregulated pressurized air from the external
pneumatic system (For assignment, see Section 8.2).

Inner hose | — Supply of the product reservoir with regulated pressurized air from the control unit.

e Please pay attention that the ends of the tubes of the co-axial air hose are cut in a straight and clean
way. Otherwise the dispensing equipment can not function at all or only defectively.

Pneumatic Connection TH (Reservoir A), Coaxial
Connections is the same manner as Pneumatic Connection (Reservoir B).

Power Fuse

Removing, jumpering or putting out of operation of the safety devices can result in damage to
the unit and is therefore prohibited!

Power Cord
Power Supply Equipment Connector

Socket XS1: Start

The Footswitch 14 is connected here (Pin assignment see Section 8.1).

By means of a start splitter cord (accessory to be ordered extra), the connection of two foot switches
is possible.

Socket XS2: Reservoir (only Reservoir with Level Sensor)

The Reservoir is connected here (Pin assignment see Section 8.1).

Socket XS3: Turntable
The Turntable is connected here (Pin assignment see Section 8.1).

Socket XS4: DC Motor

The DC-Motor is connected here (Pin assignment see Section 8.1).
Not available at this time. Please contact Your local Loctite Representative.

Socket XS5: Monitor A
The Dispensecontrol (Disp. Channel A) is connected here (Pin assignment see Section 8.1).

Socket XS6: Monitor B
The Dispensecontrol (Disp. Channel B) is connected here (Pin assignment see Section 8.1).
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2

26

27

28

29

30

31

32

33

34

Description

Socket XS7: RS232 Master

A master cord or a slave cord in accordance with Section 4.4 to a superordinate Automatic Controller
97103 is connected here (Pin assignment see Section 8.1).

Series interface for the connection of a superordinate programmable logical controller (PLC) or a PC.
The connection is by means of a master cord. The appropriate command files of the series connection
protocol PLC must be observed (see Section 4.4).

Socket XS8: Slave
A master cord or a slave cord in accordance with Section 4.4 to a subordinate Automatic Controller
97103 is connected here (Pin assignment see Section 8.1).

Socket XS9: PLC Interface

Parallel interface for connection to a superordinate programmable logical controller (Pin assignment
see Section 8.1).

Socket XS10: I/O port
Optional connection possibility for connection units (Pin assignment see Section 8.1).

Socket XS11: Servo A/B
The Servo Motor is connected here (Pin assignment see Section 8.1).

Socket XS12: Channel A/B

The 15 conductor connection cord to the solenoid valve module is connected here
(Pin assignment see Section 8.1).

Solenoid Valve Module

The following functions are provided by the solenoid valve module by the solenoid valve module
97204:

— Pneumatic control of two double action advancing slides A and B.

— Pneumatic control of two double action stationary applicators A and B.

— Electrical control of two rotorsprays.

Exhaust Air Silencer
When necessary, can be replaced with a micro-filter or a hose connection to collect the exhaust air.

Pneumatic Connection Solenoid Valve Module
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35

36

37

38

39

40

41

42

43

44

45

46

Description

B
Control Air Connection == (Advance B), Coaxial
Pneumatic Connections see Section 8.2.

B
Control Air Connection [ D-< (Disp. Valve B), Coaxial
Pneumatic Connections see Section 8.2.

A
Control Air Connection == (Advance A), Coaxial
Pneumatic Connections see Section 8.2.

A
Control Air Connection [~ (Disp. Valve A), Coaxial
Pneumatic Connections see Section 8.2.

Socket (Rotor B)

The Rotorspray is connected here (Pin assignment see Section 8.1).

Socket (Cylinder B, up)

The Electrical Proximity Switch is connected here (Pin assignment see Section 8.1).

Socket _ (Cylinder B, down)

The Electrical Proximity Switch is connected here (Pin assignment see Section 8.1).

Socket (Rotor A)

The Rotorspray is connected here (Pin assignment see Section 8.1).

Socket (Cylinder A, up)

The Electrical Proximity Switch is connected here (Pin assignment see Section 8.1).

Socket E (Cylinder A, down)

The Electrical Proximity Switch is connected here (Pin assignment see Section 8.1).

Equipment Connector XS12/IN

The 15 conductor connection cord to the controller is connected here
(Pin assignment see Section 8.1).

Connection Cord Controller 97103 — Solenoid Valve Module 97204
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2.2

Description JERRRR

Theory of Operation

The program of the Automatic Controller 97103 provides various selection directorys for the
controlling of connection units within the framework of a multi-functional dispensing system.

For the activation of the necessary connection units, the individual points of the main directory
PERPHERY SETUP - separately in each case for the dispensing channel A or dispensing channel B —
are activated one after the other in the digital display (see Section 2.3.2).

Depending on the dispensing task, the required connection units are activated in the individual
directory points ( [1]1 = ON). A connection unit that is not required must be deactivated ( [0] = OFF).

The automatic control takes into consideration only the activated connection units also when
additional deactivated units [0] are installed. This makes possible the variable selection of different
equipment combinations from the installed dispensing system appropriate for the dispensing task in
each case.

When the periphery directory is closed, the activated connection units are automatically controlled if
they are operationally ready.

When a unit that was activated in the periphery directory is not installed or is not operational ready, a
error message is generated after the completion of the next dispensing sequence. The error
messages are displayed in the digital display and signaled with a beeping tone in some cases. The
error messages in the upper line of the digital display apply for the dispensing channel A. The error
messages in the lower line of the digital display apply for the dispensing channel B (see Chapter 7).

Error and ready messages are also made available as potential-free electrical signals.

In the directory MANUAL OPERATION, the automatic dispensing sequence can be controlled in
individual phases or as a complete sequence to make fine adjustments.

All adjustments and setup activities in the main directory PERIPHERY SETUP as well as in the
directory MANUAL OPERATION should be performed only by authorized setup personnel!



2.3 Program Directorys of the Automatic Controller
2.3.1 Structure of the Main Directory PERIPHERY SETUP - Overview
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2 Description TN

2.3.2 Making Settings in a Directory
' All adjustments in the main directory PERIPHERY SETUP should be performed only by
» authorized setup personnel!

Opening the Main Directory PERIPHERY SETUP
o Switch off the power switch 11.

e Check whether the connection units are correctly installed according to their operating instructions.
e Hold the button depressed and switch on the power switch 11.

Changing within a Directory Level
PERTPHERY SETUP
Language /\

Example: Changing forwards with the button A\

PERIPHERY SETUP ’

or backwards with the button ¥/ in the periphery Channel A
directory.

The first (initial) point in the periphery directory is

language.

PERIPHERY SETUP
Language

PERIPHERY SETUP
Channel A

The English language is activated at the factory.

Opening a Displayed Sub-Directory
Example: Opening the language sub-directory.

PERIPHERY SETUP @ **  TANGUAGE *¥*
Language English

Canceling / Return to the Periphery Directory
Example: Canceling the selection of German /
returning to the first point (language) in the
periphery directory.

ESC

** LANGUAGE **
Deutsch

PERIPHERY SETUP
Language

Confirming a Step
Example: Confirming (activation) of the German
language.

** LANGUAGE **
Deutsch

@ ANSCHLUSSGERAETE
Sprache

Switching a Function
Example: Activation [1] of a stationary applicator
[o] (OFF).

*% CHANNEL A **
Disp. Valve [0]

*% CHANNEL A **
Disp. Valve [1]

Closing the Periphery Directory
[ Closing is possible from any directory point.

** CHANNEL A **
Disp. Valve [1]

PERIPHERY SETUP
i GOOD BYE *
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2.3.3

2.3.3.1

2.3.3.2

Description IR AR

Main Directory PERIPHERY SETUP

All adjustments in the main directory PERIPHERY SETUP should be performed only by
authorized setup personnel!

Sub Directory LANGUAGE

The first (initial) point in the periphery directory is language
Example: German language.

ANSCHLUSSGERAETE
Sprache

@ Press the button to open the sub-directory

LANGUAGE. ANSCHLUSSGERAETE
Sprache -:’>

e Press the button (#] to confirm the desired
language (setting).
Example: English language.

*% SPRACHE g
English

*% SPRACHE £
English

All further displays — also after switching the controller off and on again — take place in English.

PERIPHERY SETUP
Language

P

Sub Directory CHANNEL A (B)

In the sub-directory CHANNEL A or CHANNEL B, the connection units of the corresponding
dispensing channel are activated [1] or deactivated [0].

In the following, the factory settings are indicated:

In the sub-directory CHANNEL B, all connection units are deactivated [0] at the factory.

The activation or deactivation of the connection units in the channel B takes place in the same manner
as for channel A.

Daisy Chain (only Channel B)
The chaining of the product reservoir (automatic reservoir) on channel B with
the automatic reservoir on channel A is deactivated [0].

*% CHANNEL B **
Daisy Chain [0]

If the chaining is activated [11, the following then applies:
After the empty message for the automatic reservoir in channel A, the dispensing is automatically
continued with the automatic reservoir in channel B and visa versa (see Section 5.3).
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Description

Disp(ensing) Valve
The dispensing time for a stationary applicator or a servo driven dispensing
pump (servo motor) is necessary and is activated [1].

Tank (only Reservoir with Level Sensor)
A product reservoir is necessary and is activated [1].
For setting [0], an installed product reservoir is not pressurized.

Advance
An advancing slide is not necessary and is deactivated [0].
If one is installed nevertheless, it is not activated.

Rotor (spray)
A rotorspray is not necessary and is deactivated [0].
If one is installed nevertheless, it is not activated.

Disp(ensing) control (unit)
A dispensing control unit is not necessary and is deactivated [0].
If one is installed nevertheless, it is not activated.

Continuous (Mode)
The continuous mode is deactivated [0]. With activation [1], the time
controlled mode is deactivated (see Section 5.2.3.2).

Servo-Motor (servo-driven dispensing pump)

With activation [1] of the servo motor, the stationary applicator is
automatically activated [1] (see Section 5.2.4.1). With deactivation [0] of
the servo motor, the stationary applicator is not automatically deactivated.

Common Start (only Channel A)

If the common start is activated [1], the following applies:

Only with the start signal in channel A is the dispensing sequence
in channels A and B started in common.

With the start signal in channel B, only the dispensing sequence
in channel B is started.

*% CHANNEL B **
Disp. Valve [1]

*% CHANNEL B **
Tank [1]

*% CHANNEL B **
Advance [o]

*% CHANNEL B **
Rotor [o]

**% CHANNEL B **
Disp.control [0]

** CHANNEL B **
Continuous [0]

**% CHANNEL B **
Servo-Motor [0]

**% CHANNEL B **
Common Start [O0]
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2.3.3.3 Sub Directory RS 232

Serial Interface
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2.3.3.4
(I

2.3.3.5

Description

Sub Directory DC-MOTOR

Not available at this time. Please contact Your local Loctite Representative.

Sub Directory CLEAR ALL

In the CLEAR ALL sub-directory, all changes in
the factory settings can be reset with only one
step.

If the sub-directory CLEAR ALL is uninten-
tionally opened, the possibility still exists with
the button (=) to cancel and return to the
periphery directory. All settings remain
unchanged.

After confirmation of the step
, Clear Setup“ with the button (#], all changes
in the factory setting are deleted.

The factory settings are reestablished!

PERIPHERY SETUP
Clear All

** CLEAR ALI, **
Clear Setup

*%* CLEAR ALL **
Clear Setup

ESC

PERIPHERY SETUP
Language

** CLEAR ALL **
Clear Setup

PERIPHERY SETUP
Language




2

(I

2.3.3.6

Description R AR

Factory Settings
*% CHANNEL A **

After the confirmation of the step ,, Clear Setup*“, the following connection ,
Disp. Valve [1]

units (functions) remain activated:

*% Kanal A **
Behaelter [1]

BAR/PST
Bar [1]

o Press the button to close the periphery directory.

After closing of the periphery directory, the following display is visible:

A 0.50s 0.00 bar

In channel B, no time is indicated since no stationary applicator is activated.
B xxxxs 0.00 bar

Sub Directory BAR / PSI

In the sub-directory BAR / PSI, the measuring unit for the display of the dispensing pressure is
defined.

Bar [1]

The [bar] measuring unit is activated [1].

The [psi] measuring unit is automatically set to [0].
The switching of the measuring unit [bar] to [0]
automatically sets the measuring unit [psi] to [1].

BAR/PSI
Bar [1]

Psi [0]

The [psi] measuring unit is deactivated [0].

The [bar] measuring unit is automatically set to [1].
The switching of the measuring unit [psi] to [1]
automatically sets the measuring unit [bar] to [0].

BAR/PST
Psi [o]
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2.3.4 Directory MANUAL OPERATION

' All adjustments and setup steps in the directory MANUAL OPERATION should be performed
» only by authorized setup personnel!

e To open the directory MANUAL OPERATION, first press the button (%) and then the button(=.

x>  The settings in the directory MANUAL OPERATION are active only for the dispensing channel whose
LED is lit in the button (). For an opened directory MANUAL OPERATION, both dispensing channels
can also be controlled at the same time by pressing the button [3] (both LED’s in the button (3] light).

Disp(ensing) Valve
After switching to [1], the stationary applicator is opened until it is again
setto [0].

MANUAL OPERATION
Disp. Valve [0]

Advance

After switching to [1], the advancing slide moves to the forward end
position (wetting position); by switching to [0], the advancing slide moves
back again to the initial position.

MANUAIL. OPERATION
Advance [0]

Rotor (spray)
After switching to [1], the rotor spray is switched on until it is again MANUAL OPERATION
setto [0]. Rotor [o]

DC-Mot (or) Left

After switching to [1], the direct current motor runs counter clockwise until MANUAL OPERATION
it is again set to [0]. DC-Mot.Left [0]
Not available at this time. Please contact Your local Loctite Representative.

DC-Mot (or) Right
After switching to [1], the direct current motor runs clockwise until it is MANUAL OPERATION
again set to [0]. DC-Mot .Right [0]
Not available at this time. Please contact Your local Loctite Representative.

Start

After switching to [1], the dispensing sequence is performed according to
the settings in the periphery directory. When continuous mode was
activated, the start must again be set to [0].

MANUAIL. OPERATION
Start [o]

@ To close the directory MANUAL OPERATION, press the button =.
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3 Technical Data

3.1 Energy Requirements

3.1.1 Electrics

Power sypply

Power consumption
Power protection
Internal control voltages

3.1.2 Pneumatics

Pneumatic supply

Quiality
If the required quality is not achieved,
install a LOCTITE filter regulator.

Regulation range of the pressure regulator
Pressure indication
Pressure range of the magnetic valve

3.2 Connections and Dimensions

Power connection
Pneum. hose size Pneumatic connect., coaxial

97103: TA] +
Pneum. hose size Control air conn., coaxial
97204 : Do ===

Pneum. hose size Pneum. connect. 97204
Dimensions 97103 /97204 B x H x T:

3.3 Other Data

Protection class

Protection grade 97103 / 97204
Operating temperature

Storage temperature

Weight 97103 / 97204

Continuous sound pressure level

85 - 264 VAC; 47 - 440 Hz / 120 - 370 VDC
Approx. 100 W

Glass tube, fine wire fuse, 2 AM

5VDC; 12 VDC; 24 VDC

min. 2 bar (29 psi); max. 12 bar (174 psi)
Filtered 10 um, oil-free, non-condensing

Accessory Order No. 97120
0.00 - 7.00 bar (0.00 — 100 psi)
0.00 - 7.00 bar (0.00 - 100 psi)
2.5 -8 bar (36 — 116 psi)

Cold appliance coupl. [EC 320 acc. to VDE 0625
External dia @ 9.5 mm, TW09 B-20, Co. SMC

External dia. 6.3 mm, TW06 B-20, Co. SMC
Internal dia. 4 mm; External dia. 6 mm fgj‘fg
145 x 230 x 260 mm / 130 x 80 x 240 mm

|
IP 33 /1P 54 acc. to VDE 0470, P.1/ EN 60529-1991
+10 °C to +40 °C (+50 °F to +104 °F)
-10 °C to +60 °C (+14 °F to +140 °F)
3,9kg/2,6kg
< 70 dB(A)
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14 Installation (TR

4.1 Environmental Conditions

— Non-condensing humidity
— No splash water

4.2 Space Requirements

97103 145 mm min 150 mm 260 mm

C_J

VvV 0000
O O
O

LOCTITE
| | ] [ ]

97204 min 100 mm min 150 mm

230 mm

nggat ofe o) |
T i Elg L |
El 30 o E : I
g iiii *18 ”]:n\
26,5
- il
ezl @0®@ SE
cHIE: =1
7 i =
- S %)
! 138 mm 60mm1 6
237 mm
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4 Installation [T RR R

4.3 Basic Settings of the Unit

= |
e‘ /
A

4.4 Connecting the Unit

' These steps should be performed only by authorized setup personnel.

Connecting the Controller 97103 and the Solenoid Valve Module 97204
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Dispensing JERRRR

Selection of Connection Units Depending on the Dispensing Task

These steps should be performed only by authorized setup personnel.

e Switch off the power switch 11.

e Check whether the connection units are correctly installed according to their operating instructions.
It is easier to keep track of the dispensing sequence when the connection units that are combined
together are connected to the same dispensing channel.

e To open the main directory PERPHERY SETUP, switch off the power
switch 11 and while holding the button depressed, switch on the * WELCOME TO *

PERIPHERY SETUP

power switch 11 again. The LED in the button lights as long as the
directory is open.

Depending on the dispensing task, the required connection units are
activated in the individual directory points ( [1] = ON). A connection unit
that is not required must be deactivated ( [0] = OFF)

(see Section 2.3.3.2).

e To close the main directory PERPHERY SETUP, press the button (for approx. 2 seconds). Die
LED in the button (%) extinguishes.

When the periphery directory is closed, the activated connection units are automatically controlled if
they are operationally ready.

When a unit that was activated in the periphery directory is not installed or is not operational ready, a
error message is generated after the completion of the next dispensing sequence. The error
messages are displayed in the digital display and signaled with a beeping tone in some cases.

The error messages in the upper line of the digital display apply for the dispensing channel A.

The error messages in the lower line of the digital display apply for the dispensing channel B

(see Chapter 7).

If an error message appears, proceed in the following sequence:
e Check the settings in the main directory PERPHERY SETUP.

e Eliminate the malfunction according to Chapter 7.
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5.1
5.1.1

Dispensing

First Operation

Priming the Feed Line

To avoid air bubbles during dispensing, the feedline must be filled and then purged of air.

When a stationary applicator is connected to two product reservoirs (daisy chain), the feedline from
product reservoir A to the stationary applicator must be purged of air first and then the feedline from
product reservoir B to the stationary applicator.

e Position the dispensing valve as specified in its instruction manual to ensure bubble-free filing of the
feedline.
Place a container under the dispensing valve since the product will flow out.

Filling the Feedline of Dispensing Channel A as an Example:

e Switch the power switch 11 to the position | (ON).

e Press the button until the LED for the dispensing channel A lights.
e Pressurize the corresponding product reservoir.

e With the pressure regulator 12 or 13 set the dispensing pressure to 0.50 bar (approx. 7.00 psi) for
the channel (A or B) to which the product reservoir is connected.
An error message ,, Press. 0.83 NOK “ with beeping is possible. The value 0.83 [bar/psi] is only
an example for the indicated dispensing pressure (see Chapter 7).

e Press button to store the dispensing pressure setting as the comparison value for automatic
pressure monitoring.
The error message with beeping is eliminated.

e Press button until the product flows free of bubbles from the dispensing needle.
e For viscous products, increase the pressure slowly in steps until the product flows out.

Hold the dispensing valve pointing downward
to prevent uncontrolled squirting out of the product.

When a stationary applicator on channel B is active, fill the feedline to the stationary applicator on
channel B in the same manner.
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5.2.2

Dispensing JERRRER

Manual Operation to Test the Automatic Dispensing Sequence

All adjustments and setup steps in the directory MANUAL OPERATION should be performed
only by authorized setup personnel!

The directory MANUAL OPERATION serves primarily for setting up and testing of the mechanical
movement sequences for automatic dispensing operations.

e Check the installation!
Malfunctions in the dispensing sequence or even damage to the dispensing units
can occur when obstacles are present in the movement area of the dispensing unit!

e To open the directory MANUAL OPERATION, first press the button and then the button(=J.

Independent of the setting in the main directory PERPHERY SETUP directory, movement sequences
of the following connection units can be individually set and tested:

- Disp(ensing) Valve

- Rotor (spray)

- Advance (Advancing unit)

(See Section 2.3.4 and the operating instructions of the corresponding connection unit).

Adjust the dispensing unit in the wetting position only after the movement sequence is tested
and adjusted!

For the testing of the individual movement sequences in the directory MANUAL OPERATION,
no error messages are displayed!

In the directory point Start, a trial run of the dispensing sequence is started as it was defined in the
main directory PERPHERY SETUP.

e With the button (2], switch on start [1] to start the dispensing sequence.

e If the continuous mode was activated [1] in the
periphery directory, switch off start [0] again
with the button ().

MANUAL OPERATION
Start [o]

MANUAIL. OPERATION
Start [1]

D

A servo motor with activated continuous mode cannot be started since the variable input control
voltage is not available in the directory MANUAL OPERATION (see Section 5.2.4.2).

@ To close the directory MANUAL OPERATION, press the button [=.
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5.2.3
5.2.3.1

Dispensing

Setting the Dispensed Quantity for a Connected Stationary Applicator
Time Controlled Mode

This mode of operation is used for spot shaped wetting or drop dispensing.

The setting of the dispensed quantity will be described using dispensing channel A as an example.
Observe the mutual interlock:

— The continuous mode must be deactivated [0] (see Section 2.3.3.2).

— The servo motor must be deactivated [0] (see Section 5.2.4.1).

e Press the button until the LED for the dispensing channel A lights.

With buttons A or W set the dispensing time to 0.50 s (factory setting). The indication of the
dispensing time in the digital display begins blinking.

e With the pressure regulator 12, set the dispensing pressure to 0.50 bar (approx. 7.00 psi) for the
channel (A) to which the product reservoir is connected.
An error message ,, Press. 0.83 NOK “ with beeping is possible. The value 0.83 [bar/psi] is only
an example for the indicated dispensing pressure (see Chapter 7).

e Press button to store the dispensing pressure setting as the comparison value for automatic
pressure monitoring. The error message with beeping is eliminated.

e Initiate a start for channel A to check the dispensed quantity.

If the dispensed quantity is too small:
e Increase the dispensing pressure and store. Check the dispensed quantity again.
Repeat this sequence until the desired dispensed quantity is roughly achieved.

When the desired dispensed quantity is roughly achieved:
e Set the exact dispensed quantity by changing the dispensing time with button A or V.

e Initiate a start for channel A to check the dispensed quantity.

Storing of the dispensed quantity setting for subsequent dispensings:
e Press button (2], The indication of the dispensing time in the digital display stops blinking.

If the desired dispensed quantity is not achieved:
e With a larger (or smaller) dispensing needle, repeat the steps of Section 5.2.3.1.

If a stationary applicator on channel B is active, adjust the dispensed quantity in the same manner.
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5.2.3.2

Dispensing JERRRR

Continuous Mode

This mode of operation is used for wettings of varying lengths or for the application of beads.

The setting of the dispensed quantity will be described using dispensing channel A as an example.
Observe the mutual interlock:

— The continuous mode must be activated [1] (see Section 2.3.3.2).

— The servo motor must be deactivated [0] (see Section 5.2.4.1).

In the continuous mode, the display of the dispensing time is set to 0.00 s in the digital display and
blinks.

e Press the button until the LED for the dispensing channel A lights.

e With the pressure regulator 12, set the dispensing pressure to 0.50 bar (approx. 7.00 psi) for the
channel (A) to which the product reservoir is connected.
An error message ,, Press. 0.83 NOK “ with beeping is possible. The value 0.83 [bar/psi] is only
an example for the indicated dispensing pressure (see Chapter 7).

e Press button to store the dispensing pressure setting as the comparison value for automatic
pressure monitoring. The error message with beeping is eliminated.

e Initiate a start for channel A to check the dispensed quantity.

When the dispensed quantity is achieved too slowly:
e Increase the dispensing pressure and store. Check the dispensed quantity again.
Repeat this sequence until the desired dispensed quantity is roughly achieved.

If the desired dispensed quantity is not achieved:
e With a larger (or smaller) dispensing needle, repeat the steps of Section 5.2.3.2.

Switching back to time controlled mode:

All adjustments in the main directory PERIPHERY SETUP should be performed only by
authorized setup personnel!

e Switch off the continuous mode [0] in the periphery directory with the button (see
Section 2.3.3.2).

If a stationary applicator on channel B is active, adjust the dispensed quantity in the same manner.
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524
5.24.1

Dispensing

Adjusting the Dispensed Quantity for a Connected Servo Motor

Time Controlled Mode

This mode of operation is used for spot shaped wetting or drop dispensing.

The setting of the dispensed quantity will be described using dispensing channel A as an example.
Observe the mutual interlock:
— The continuous mode must be deactivated [0] (see Section 2.3.3.2).

— An installed stationary applicator is not actuated when the servo motor is activated [1].
The directory point Disp.valve must be setto [1], however. If not, no output of the dispensing
time ( xooxxs) results.

e Press the button until the LED for the dispensing channel A lights.
With buttons A or W/ set the dispensing time to 0.50 s (factory setting). The indication of the
dispensing time in the digital display begins blinking.

e Press the button to change to the display of the speed V [%]. The display begins to blink.

e With the button A or ¥/, adjust the speed of the servo motor in the range of 001 — 100 %.
Proportionally to the speed, the dispensed quantity is increased or decreased.

Product pressure must be present so that the servo driven dispensing pump does not run dry.
Risk of damage!

e To check the pressure in the product reservoir, press the button for a maximum of 2 seconds.

If the button is pressed for longer than 2 seconds, however, the product reservoir is depressurized.
During the pressing of the button (&), the display of the pressure appears in [bar] or [psi.

Change the pressure with the pressure regulator 12 as required. The pressure can be a maximum of
2.00 bar (29 psi).

An error message ,, Press. 0.83 NOK “ with beeping is possible. The value 0.83 [bar/psi] is only
an example for the indicated dispensing pressure (see Chapter 7).

e Initiate a start for channel A to check the dispensed quantity.

e Determine the dispensed quantity by testing.
Alternately change the speed of the servo motor and/or the dispensing time.

If a servo motor on channel B is active, adjust the dispensed quantity in the same manner.
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5.2.4.2 Continuous Mode

This mode of operation is used for distance dependent wetting or bead dispensing where a uniform
dispensed quantity (bead) must be applied with non-uniform working speed.

The non-uniform working speed is compensated by an adaptation of the servo motor speed. For
higher working speed, the input voltage is increased and thereby the speed of the servo motor.

[I3° The variations in the input voltage are dependent on the actual conditions of the dispensing task.
They cannot be adequately simulated in the directory MANUAL OPERATION and therefore cannot be
tested. The button is also not active in the continuous mode of the servo motor.

Observe the mutual interlock:
— The continuous mode must be activated [1] (see Section 2.3.3.2).

— An installed stationary applicator is not actuated when the servo motor is activated [1].
The directory point Disp.valve must be setto [1], however. If not, no output of the dispensing
time ( xooxxs) results.

In the continuous mode, the display of the dispensing time is set to 0.00 s in the digital display and
blinks.

e Press the button until the LED for the dispensing channel A lights.

e Press the button A or ¥/ to change to the display of the speed V [%)]. The display begins to blink.
e With the button A or ¥/, adjust the speed of the servo motor in the range of 001 — 200 %.
Proportionally to the speed, the dispensed quantity is increased or decreased.
= The percent value of the speed refers to the input voltage.
The maximum control voltage (10 VDC) of the servo motor is not exceeded, however.
Example:
The setting Vv = 150 % for 8,0 VDC input voltage produces
instead of a calculated 12.0 VDC, only 10.0 VDC control voltage (= 100 % of the motor RPM).

Product pressure must be present so that the servo driven dispensing pump does not run dry.
Risk of damage!

e To check the pressure in the product reservoir, press the button for a maximum of 2 seconds.
(see Section 5.2.4.1).

e Initiate a start for channel A to check the dispensed quantity.
Change the speed of the servo motor as required.

[ If aservo motor on channel B is active, adjust the dispensed quantity in the same manner.
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5.3

Dispensing
Refilling the Product Reservoir
Example dispensing channel A:

Error message ,, Tank A Refill“. The error message display blinks (see Chapter 7).
e Prepare product for refilling.

Error message ,, Tank A Empty"“ with beeping: \ ‘ ‘
N/

The error message display blinks. The dispensing sequence is interrupted
and no further dispensing sequence can be started.

The automatic reservoir is automatically depressurized following the empty

““ |
message. AN
e Press the button to stop the beeping. V

e Refill the automatic reservoir according to its instruction manual and
reconnect.

e The automatic reservoir is automatically repressurized:
— When the button is pressed.
— When a start signal is initiated.

On a cartridge reservoir, the hand lever valve must again be switched to On for pressurization.
The 0.5 1 or 2 | product reservoir must not be manually depressurized.

Chaining of Automatic Reservoirs

For the chaining of two automatic reservoirs A and B to continuously supply a product application
station, the two feedlines are connected together by means of a check valve and then to the same
dispensing unit

When Daisy Chain is activated [1] in the CHANNEL B sub-directory, the empty signal of the
automatic reservoir in channel A is not used for an error message but rather for the depressurization of
automatic reservoir A and the pressurization of automatic reservoir B (and visa versa).

The dispensing is automatically continued with the automatic reservoir in channel B.
The automatic reservoir in channel A can be refilled without interruption of the dispensing.

When the empty signal of the first product reservoir occurs and the second product reservoir is not
filled or is not operationally ready, an error message with a beeping tone results.

Interruptions in the dispensing sequence can be avoided when the filled level of both product
reservoirs is controlled with the LED indicator on the product reservoir.
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5.4 Shutdown
e Switch the power switch 11 to the position O (OFF).

Shutdown for Longer Periods of Non-use

For pauses in the work of longer than 14 days, place the system out of operation to prevent
curing of the product.

o Switch the power switch 11 to the position O (OFF).

e Place connection units out of operation in accordance with their operating instructions.

5.5 Returning to Operation

For the same dispensing task:
o Switch the power switch 11 to the position | (ON).

e Continue dispensing with the stored values or readjust the dispensed quantity according
to Section 5.1.2.

For a changed dispensing task:
o Check whether the required connection units according to Section 4.4 are installed.

e Select the connection units for die automatic controller according to the dispensing task
(see Section 5.1).

e Return to operation according to Section 5.2.

Returning to Operation after Longer Periods of Non-use

e Check the installation according to Chapter 4.
e Return to operation according to Section 5.2.

| & Careand Maintenance LT

The unit requires no special care and maintenance.
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Troubleshooting

Type of malfunction

Possible causes

Correction

The digital display does not
light.

—No power voltage present.

— Power switch 11 in position O (OFF).
—Power fuse 17 is defect.

—Power cord 18 is defect.

— Control unit is defect.

e Check the power voltage.

e Switch power switch 11 to position | (ON).
e Check/replace fuse 17.

e Replace power cord 18.

e Loctite Service.

No change in the value on the
digital display.

—No air pressure present.
— Product reservoir not switched on or
defect.

— Control unit is defect.

e Check pneumatic supply.

e Check product reservoir
(see instruction manual for product
reservoir).

e Loctite Service

The error message (with
beeping) blinks in the display:

;Slave Error .
-

(Separately Channel A and B)

—The display results only when the
controller was defined as the master
(see Section 2.3.3.3).

e Check the slave controllers.

The error message (with
beeping) blinks in the display:

\1!\‘\‘\/

| —— —
Max.Disp.TimeNOK

RN

(Separately Channel A and B)

—The maximum dispensing time was
exceeded.

e Perform a trial dispensing in the directory
MANUAL OPERATION.
(see Section 2.3.4).

The error message (with

beeping) blinks in the display:
LT I I

A ————

*Max .Disp.-Time*

[TTTTTTTY

—The maximum dispensing time was
exceeded.

e Perform a trial dispensing in the directory
MANUAL OPERATION.
(see Section 2.3.4).
Loctite Service

Bundled exhaust air is
blowing or at the co-axial
thread joint it is blowing.

— Co-axial air hose not correct connected
or not cutted in a straight and clean way.

e Check co-axial air hose
(see Section 2.1).
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Troubleshooting

Type of malfunction

Possible causes

Correction

The error message (with
beeping) blinks in the display:

Vbl

Press. 0.83 NOK
LLLLLL LAY

(Separately Channel A and B)

Press.

=Dispensing pressure.

0.83 [bar/psi]

=Example for the indication
of dispensing pressure.

NOK

=Not O.K.

—The unit was switched off and the
pressure regulator 12 (13) in now
adjusting to the dispensing pressure
setting. The indicated dispensing
pressure is increased continuously.

— Pressure regulator 12 (13) was
unintentionally changed by more than
+10 %.

— Dispensing pressure was set to a new
value of more than +10 %.

— Product reservoir switched on but
manually depressurized.
—Leak in the system.

e Wait until the pressure regulator 12 (13)
has adjusted the dispensing pressure.
The error message and beeping are
eliminated when the indicated dispensing
pressure is within -10 % of the stored
comparison value.

e Adjust pressure regulator 12 (13) until
the error message and beeping are
eliminated.

e Press button to store the indicated
dispensing pressure as the new
comparison value for the automatic
pressure monitoring.

This eliminates the error message and
beeping.

e Pressurize product reservoir with hand
lever valve.

e Check system for leakage.

Loctite Service.

The desired pressure is not
achieved.

— Supply pressure inadequate.

e Increase the supply pressure.

No product, too little or too
much product.

Possibly together with a error
message (with beeping):

Vbl

/)L

/ I I \

(Separately Channel A and B)

— Dispensing pressure not set correctly.

— Pressure hose not properly connected.

— Dispensing needle is clogged, too small
or too large.

— Dispensing valve not correctly connected
or defect.

— Product reservoir manually
depressurized or defect.

— Solenoid valve module is defect.

— Controller is defect.

e Adjust dispensing pressure setting.
e Connect air pressure hose correctly.
e Replace the dispensing needle.

e Check the dispensing valve (see
instruction manual for dispensing valve).

e Check product reservoir (see instruction
manual for product reservoir).

e Test LED operating display.
Loctite Service.

e Loctite Service.

82



MR 7

Troubleshooting

Type of malfunction

Possible causes

Correction

The error message (with
beeping) blinks in the display:

Servo Error

JINNTRRTEN
/ | | | \

(Separately Channel A and B)

—Wrong connections or mechanical
obstacle.
— Controller not set correctly.

— Servo-Motor is defect.
— Control unit is defect.

e Check installation
(see instruction manual for Servo-Motor).
e Perform a trial dispensing in the directory
MANUAL OPERATION (Section 2.3.4),
except for continuous mode
(Section 5.2.4.2).
e Check Servo-Motor.
e Loctite Service.

LED in button does not light.

— LED defect.

— Button defect.
— Control unit is defect.

e Loctite Service.
When the button is operational (check by
means of the digital display), the unit can
be used until repaired by Loctite Service.

e Loctite Service.

e Loctite Service.

No start signal.

— Automatic reservoir empty.
The error message (with beeping) blinks
in the digital display:

\\‘\‘\‘\/

T
NENNNHAY

I I |

(Separately Channel A and B)
Tank= Automatic reservoir.

— Plug on the socket XS1: Start 20 is
loose.

—Foot switch 14 defect.
— Control unit is defect.

o Refill automatic reservoir.
The error message appears previously in
the digital display:

N
TankARefill }
TRNEER

—

(Separately Channel A and B)

e Switch the power switch 11 to the
position O (OFF).
Tighten the screws of the plug.
Switch the power switch 11 to the
position | (ON).

e Replace the foot switch 14.

e Loctite Service.
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Wl 7 Troubleshooting

Rotor-Speed NOK

ANENEEEN

(Separately Channel A and B) - Control unit is defect.

—Rotor is defect.
— Solenoid valve module is defect.

Type of malfunction Possible causes Correction
The error message (with —Wrong connections or mechanical e Check installation
beeping) blinks in the display: obstacle. (see instruction manual for Rotor).
‘ ‘ ‘ / — Controller not set correctly. e Perform a trial dispensing in the directory
[

MANUAL OPERATION (Section 2.3.4).
e Check Rotor.
e Test LED operating display.

Loctite Service.
e Loctite Service.

The error message (with —Wrong connections or mechanical
beeping) blinks in the display: obstacle.

]y

\\‘\
e
LULLLLLLL
I I I \
or

— Controller not set correctly.

— Advancing slide incorrectly adjusted or
defect.
\ ‘ ‘ | ‘ | ‘ | / — Solenoid valve module is defect.

‘ /Cylinder Down.NOK
(LLLLL LT

(Separately Channel A and B)

— Control unit is defect.

e Check installation
(see instruction manual for Advancing
slide).

e Perform a trial dispensing in the directory
MANUAL OPERATION (Section 2.3.4).

e Check the advancing slide.

e Test LED operating display.
Loctite Service.
e Loctite Service.

The error message (with — Dispensing mistake.
beeping) blinks in the display: = —Wrong connections or mechanical
‘ ‘ ‘ ‘ ‘ / obstacle.

\ |||
/HH\

(Separately Channel A and B)

e Check the dispensing.

e Check installation
(see instruction manual for Dispense-
control).

The error message (with — Undefined error.
beeping) blinks in the display:

| /
= >ERROR<—

(Separately Channel A and B)
or unknown display.

e Power switch 11 to position O and
after approx. 1 second switch again
to position I.

If the error occurs again:
Loctite Service.
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Documentation

8.1 Pin Assignment of the Plugs and Sockets

Connection Cord Footswitch

Sub-D 9pol. male

1
:2)’4’ PROVERTHA Solder Pot Version
2 —— With Contacts Machined
Footswitch - 4, male SDT 09 51 G3
@ S Plastic Hood with Side
1 6 , Screw Locks
7 Metalized Hood
8 17 09 OM 38T 001
9
2% 0,25 gmm L Controller XS1
length: 3 m
type: shield, flexi
approved: VDE, CA, UL
Start Splitter Cord (for 2 Footswitches)
1 Sub-D 9pol. female
2x 0,2
|e)r(1§t‘h.5 e 2 PROVERTHA Solder Pot Version
type: shield. flexi 3 ¢ With Contacts Machined
approved: VDE, CA, UL 4 male SDT 09 61 G3
T 5 _ Plastic Hood with Side
6  Screw Locks
7 Metalized Hood
s 1709 OM 38T 001
Sub-D 9pol. male —9 START B T
PROVERTHA Solder Pot Version ~ ¢8 Start B
With Contacts Machined P
male SDT 09 51 G3 <L
Plastic Hood with Side 5
Screw Locks 4
Metalized Hood 3
17 09 OM 38T 001 2
1 1 Sub-D 9pol. female
Controller XS1 2 ,
— START A == PROVERTHA Solder Pot Version
3¢ With Contacts Machined
4 male SDT 09 61 G3
2x 0,25 gmm 5 ( Plastic Hood with Side
length: 0,5 m 6  Screw Locks
type: shield, flexi 7 Metalized Hood
approved: VDE, CA, UL 8 , 17090M 38T 001
9

Start A
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Tank Cord
Sub-D 9pol. female 1 TANK 1 FILL 1 Sub-D 9pol. male
PROVERTHA Solder Pot Version ; Iﬁmi ; EITLPTY g PROVERTHA Solder Pot Version
With Contacts Machined TANK 2 EMPTY 4 With Contacts Machined
male SDT 09 61 G3 4 male SDT 09 51 G3
Plastic Hood with Side S GND S Plastic Hood with Side
Screw Locks 6 TANK 1 AERA / EVA 6 Screw Locks
Metalized Hood 7 TANK 2 AERA / EVA 7, Metalized Hood
17 09 OM 38T 001 8 THERMO.ERROR 8 17 09 OM 38T 001
9 +24VDC 9
Tank XS2/IN — 9x 0,25 gmm L Controller XS2
length: 2 m or
type: shield, flexi Tank XS2/0UT
approved: VDE, CA, UL
Turntable Cord
Sub-D 9pol. female Sub-D 9pol. male
w1 1
PROVERTHA Solder Pot Version ~ >2- 0 -2, PROVERTHA Solder Pot Version
With Contacts Machined 3 S, With Contacts Machined
male SDT 09 61 G3 4 RXD 4, male SDT 0951 G3
Plastic Hood with Side 5 GND 5, Plastic Hood with Side
Screw Locks , 6 6, Screw Locks
Metalized Hood N _7, Metalized Hood
17 09 OM 38T 001 \ 8 8 17 09 OM 38T 001
9 9
9
Turntable 3x 0,25 gmm Controller XS3
length: 2 m
type: shield, flexi
approved: VDE, CA, UL
Socket XS4: DC-Motor
M1 1 Sub-D 9pol. female
M2 2
AN 4/IN 3
DOS. VALVE 4
Controller XS4 GND 5
TAKT /IN 6
+12 VDC / ENCODER 7
8
+24VDC 9
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Dispensecontrol Cord

Sub-D 9pol. male | START 7 Sub-D 9pol. male
PROVERTHA Solder Pot Version 2 QUIT 2., PROVERTHA Solder Pot Version
With Contacts Machined 3 READY 3 With Contacts Machined
male SDT 09 51 G3 4 ERROR 1, male SDT 0951 G3
Plastic Hood with Side 5 GND 8 , Plastic Hood with Side
Screw Locks &J 4, Screw Locks
Metalized Hood e 5, Metalized Hood
17 09 OM 38T 001 8 9, 17 09 OM 38T 001
) o | +24VDC 6
Dispensecontrol 6x 0,25 gmm Controller XS5/ XS6
Start length: 2 m
type: shield, flexi
approved: VDE, CA, UL
Master Cord
Sub-D 9pol. male ] [, Sub-D 9pol. male
L N
PROVERTHA Solder Pot Version 2 DX RDX 2., PROVERTHA Solder Pot Version
With Contacts Machined 3 RDX TDX 3 With Contacts Machined
male SDT 09 51 G3 4 4, male SDT 09 51 G3
Plastic Hood with Side 5 GND 5, Plastic Hood with Side
Screw Locks 6 6, Screw Locks
Metalized Hood e 7, Metalized Hood
17 09 OM 38T 001 8 8H 17 09 OM 38T 001
9 9
— -
Controller XS8 3x 0,25 gmm Controller XS7
Slave length: 2 m Master
type: shield, flexi
approved: VDE, CA, UL
Slave Cord
Sub-D 9pol. male — [ Sub-D 9pol. male
L N
PROVERTHA Solder Pot Version 2 TDX 2, PROVERTHA Solder Pot Version
With Contacts Machined 3 RDX 3 With Contacts Machined
male SDT 09 51 G3 4 4, male SDT 0951 G3
Plastic Hood with Side 5 GND 5 Plastic Hood with Side
Screw Locks 6 6, Screw Locks
Metalized Hood A AN Metalized Hood
17 09 OM 38T 001 8 L 17 09 OM 38T 001
9 9
— -
Controller XS8 3x 0,25 gmm Controller XS7
Slave length: 2 m Master
type: shield, flexi
approved: VDE, CA, UL
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Socket XS9: PLC Interface

[ Sub-D 15pol. female
READY A 1
READY B 2
ERROR A 3
ERROR B 4
START A 5
START B 6
AN5/IN 7
GND 8
Controller XS9 POT. 24 VDC 9
RESET A 10
RESET B 11
TANK REFILL 12
TANK EMPTY 13
POT. 0 VDC 14
+24 VDC 15
Socket XS10: I/0 port
[ Sub-D 15pol. female
PRESSURE SWITCH 1
RELAIS 1 2
RELAIS 2 3
TR. OUTPUT 1 4
TR. OUTPUT 2 5
TR. OUTPUT 3 6
INPUT OPTO 1 7
GND 8
Controller XS10 POT. 24 VDG 9
INPUT OPTO 2 10
INPUT OPTO 3 11
INPUT OPTO 4 12
INPUT OPTO 5 13
POT. 0 VDC 14
+24 VDC 15
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Socket XS11: Servo A/B

Controller XS11

SERVO A ERROR 1
SERVO A RESET 2
SERVO A READY 3
SERVO A START 4
AN / OUT A 0-10 VDC 5
AN / OUT B 0-10 VDC 6
AN7/IN 7
GND 8
POT. 24 VDC 9
SERVO B ERROR 10
SERVO B RESET 11
SERVO B READY 12
SERVO B START 13
POT. 0 VDC 14
+24 VDC 15

Sub-D 15pol. female

Connection Cord

Controller 97103 — Manifold Solenoid Valve Module 97204

Connector 16pol. female

CONIVERSE Solder Pot Version
RC - 16SN12500

Manifold Solenoid
Valve Module

MOTOR A ERROR

MOTOR A

DOS. VALVE A

CYLINDER A

CYLINDER A UP

CYLINDER A DOWN

AN6/IN

GND

© |0 N[O [0 [ (W N (-

© |0 N (O [0 [~ W N (-

MOTOR B ERROR

MOTOR B

= =
-~ |o

DOS. VALVE B

[
N

CYLINDER B

CYLINDER B UP

=
[°8)

=
~

CYLINDER B DOWN

y
o

+24 VDC

15 x 0,25 gmm

length: 4 m

type: shield, flexi
approved: VDE, CA, UL

Sub-D 9pol. male

PROVERTHA Solder Pot Version
With Contacts Machined

male SDT 09 51 G3

Plastic Hood with Side

Screw Locks
Metalized Hood
17 09 OM 38T 001

Controller XS12
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Connection Cord Electrical Proximity Switch (Advancing Slide)

Electrical proximity
switch

Festo
SME-8-K-LED-24
150 855

Lumberg 4pol. male

NS-INDUK
v

v +24VDC_ |1
2
4 GND 3
V- A/IN 4

3x 0,14 gmm

length: 2 m

type: shield, flexi
approved: VDE, CA, UL

L __RSC4/7

Connection Cord Reedswitch (optional for Advancing Slide)

Reedswitch

Festo
SME-8-K-LED-220
152 820

+24 VDC

1 Lumberg 4pol. male

2x 0,25 gmm

length: 2 m

type: shield, flexi
approved: VDE, CA, UL

Connection Cord Rotor

A two meter connection cord is supplied with the Rotorspray. If this lenght is not adequate, a two
meter extension cord is available from Lumberg Company under the following order number:

Connection cord
Order number

Type RST4-RKT4-21/2m
26.59
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8.2 Assignment of the Pneumatic Connections

Pneumatic Connections [A] and (Reservoir A and B), coaxial

Controller
N\ Outer hose O
) J Unregulated pressurized air
O
a @\\7 Inner hose |
Regulated pressurized air
Y-Splitter type KWU 09-S06, Co. SMC

. : A B : : .
Pneumatic Connections [ >~ and [ < (Dispensing Valve A and B), coaxial

A B
== and [ (Advancing Slide A and B), coaxial

Solenoid
valve Outer hose O
module | Dispensing valve closed
I Forward advancement (Cylinder up)
)
| @ Inner hose |

Dispensing valve opened
Backward advancement (Cylinder down)
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9.1 (€-Declarations of Conformity

Declaration of Conformity
In accordance with the EC Regulations for Electro-Magnetic Compatibility 89/336/EWG, Appendix |

Manufacturer Loctite (Ireland) Ltd.

Tallaght Business Park
Whitestown,
Tallaght, Dublin 24, Ireland

declares that the unit designated in the following is, as a result of its design and construction, in accordance with the
European regulations, harmonized standards, national standards and technical specifications listed below.

Designation of the unit Automatic Controller and Solenoid Valve Module

Unit number 97103 and 97204

Applicable EC Regulations EC Regulations for Electro-Magnetic Compatibility
89/336/EWG in the version 93/68/EWG

Applicable harmonized standards EN 50082-1 1992; EN 55011 / 3.1991;

For changes to the unit that were not approved by Loctite, this declaration loses its validity.

Manufacturer Loctite (Ireland) Ltd.

Tallaght Business Park
Whitestown,
Tallaght, Dublin 24, Ireland

declares that machine contained in this delivery is the machine designated below, is however incomplete and that its
operation is prohibited until it can be determined that the machine is in accordance with the provisions of EC machine

regulations.
Designation of the unit Automatic Controller and Solenoid Valve Module
Unit number 97103 or 97204
Applicable EC Regulations EG-Machine Regulations 89/392/EWG, version 93/68/EWG
Applicable harmonized standards DIN EN 292 Part 1 11.1991; DIN EN 292 Part2 11.1991
a0 _ o
i
Date / Manufacturer’s signature 1995 :‘.1' J{:"‘ e l"r:"'f
P {
-
Information regarding the Signer President — Worldwide Manufacturing  (Peter G. Dowling)

For changes to the unit that were not approved by Loctite, this declaration loses its validity.
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9.2 Warranty

STANDARD WARRANTY CLAUSE FOR USERS IN EUROPE

Loctite expressly warrants that all products referred to in this Instruction Manual under Automatic Controller 97103 and
Solenoid Valve Module 97204 (hereafter called “Products”) shall be free from defects in materials and workmanship.
Loctite’s liability shall be limited, at its option, to replacing those Products which are shown to be defective either in materials
or workmanship or to credit to the purchaser the amount of the purchase price thereof (plus freight and insurance charges
paid therefor by the user). The purchaser’s sole and exclusive remedy for breach or warranty shall be such replacement or
credit.

A claim of defect in materials or workmanship in any Products shall be allowed only when it is submitted to Loctite in writing
within one month after discovery of the defect or after the time the defect should reasonably have been discovered [and in
any event within twelve month after the delivery of the Products to the purchaser]. No such claim shall be allowed in respect of
Products which have been neglected or improperly stored, transported, handled, installed, connected, operated, used or
maintained or in the event of unauthorized modification or the Products [including, where products, parts or attachments for use in
connection with the Products are available from Loctite, the use of products, parts or attachments which are not manufactured by
Loctite.]

No Products shall be returned to Loctite for any reason without Loctite’s prior written approval. Products shall be returned freight
prepaid, in accordance with Loctite’s instructions.

EXCEPT FOR THE EXPRESS WARRANTY CONTAINED IN THIS SECTION, LOCTITE MAKES NO WARRANTY OF ANY KIND
WHATSOEVER, EXPRESS OR IMPLIED, WITH RESPECT TO THE PRODUCTS.

ALL WARRANTIES OF MERCHANTABILITY, FITNESS FOR A PARTICULAR PURPOSE, AND OTHER WARRANTIES OF
WHATEVER KIND (INCLUDING AGAINST PATENT OR TRADEMARK INFRINGEMENT) ARE HEREBY DISCLAIMED BY LOCTITE
AND WAIVED BY THE PURCHASER.

THIS SECTION SETS FORTH EXCLUSIVELY ALL OF LOCTITE’S LIABILITY TO THE PURCHASER IN CONTRACT, IN TORT OR
OTHERWISE IN THE EVENT OF DEFECTIVE PRODUCTS.

WITHOUT LIMITATION OF THE FOREGOING, TO THE FULLEST EXTENT POSSIBLE UNDER APPLICABLE LAWS, LOCTITE
EXPRESSLY DISCLAIMS ANY LIABILITY WHATSOEVER FOR ANY DAMAGES INCURRED DIRECTLY OR INDIRECTLY IN
CONNECTION WITH THE SALE OR USE OF, OR OTHERWISE IN CONNECTION WITH, THE PRODUCTS, INCLUDING,
WITHOUT LIMITATION, LOSS OF PROFITS AND SPECIAL, INDIRECT OR CONSEQUENTIAL DAMAGES, WHETHER CAUSED
BY LOCTITE’S NEGLIGENCE OR OTHERWISE.

9.3 Service Representative

Contact Your local Loctite Representative.

© 1995 Loctite Corporation
8950065 - 03/03
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Henkel Loctite Deutschland GmbH

Arabellastrafle 17 Telefon 0 89/92 68-0
D-81925 Minchen  Telefax 0 89/9 10 19 78

@ Henkel Corporation 2004






